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ORP ,,WARSZAWA”

POLSKI NISZCZYCIEL RAKIETOWY
W roku 1969 kierownictwo Polskiej Marynarki Wojennej podjeto decyzje o zakupie dla polskiej floty wojennej nowego niszczyciela rakietowego. Gwaltowny

rozwdj okretéw tej klasy, jaki miat miejsce we wszystkich wigkszych flotach §wiata na przetomie lat piecdziesiatych i szesc¢dziesigtych, spowodowal spadek
wartosci niszczycieli konwencjonalnych (artyleryjskich), z ktérych trzy znajdowaly si¢ na wyposazeniu 6wczesnej PMW -, Btyskawica”, ,Wicher” i ,,Grom”.
Poniewaz dni wymienionych okretéw byly juz policzone, dowédztwo pragneto zakupic cho¢ jeden nowoczesny okret, mogacy spetniac rolg okretu flagowego dla
calej PMW. W ramach struktur Uktadu Warszawskiego, wedltug ktérego funkcjonowata nasza marynarka wojenna, istniata wlasciwie tylko jedna mozliwosc naby-
cia nowego okretu - zakupienia go od Zwiazku Radzieckiego.

Nowy polski niszczyciel nalezat do typu , Kotlin”, ktéry zaprojektowano w latach pigédziesiatych, jako klasyczny niszczyciel artyleryjski, dla floty radzieckie).
Przed sprzedazg Polsce, przeprowadzono przebudowe (1968-1969) niszczyciela , Sprawiedliwyj”, ktéra zmienita nieco sylwetke okretu oraz jego przeznaczenie.
Jednak wyposazenie elektroniczne i systemy uzbrojenia byly juz wéwczas przestarzate. Okret modernizowano bowiem w ZSRR z my¢lg o sprzedazy za granicg, co
w sposéb oczywisty pozbawiato go jednoznacznie najnowoczesniejszego wéwczas wyposazenia, jakie stosowano na innych nowoczesnych okrgtach floty radziec-
kiej. Sam okret réwniez nie nalezat do najnowoczes$niejszych. Stgpke pod niszczyciel ,Sprawiedliwyj” potozono 25 grudnia 1954 roku, wodowanie odbylo si¢ 12
kwietnia 1956 roku, a do stuzby przekazano 27 grudnia 1956 roku. Podczas swojej stuzby pod czerwong bandera operowal w ramach floty baltyckiej ZSRR. Ziozyl
kilka wizyt zagranicznych - w Kopenhadze oraz Rostocku. Po zakoficzeniu modernizacji okret sprzedano PMW w 1970 roku. Do Gdyni nowy polski nabytek przy-
byt 25 maja, a uroczyste podniesienie biato-czerwonej bandery i nadanie nowej nazwy ORP ,WARSZAWA" odbylo si¢ 25 czerwca 1970 roku, z okazji Swieta
Polskiej Marynarki Wojennej. ORP ,WARSZAWA" posiadat gladkopoktadowa konstrukcj¢ kadluba. Poza klasycznym uzbrojeniem artyleryjskim, wyrzutniami
rakiet przeciwlotniczych oraz wyrzutniami rakiet mniejszego kalibru, dysponuje silnym uzbrojeniem do zwalczania okrgtéw podwodnych. Modemizowany juz w
krajowych stoczniach stat si¢ pelnowartosciowym okretem w swojej klasie i przez wiele lat byt okretem flagowym Polskiej Marynarki Wojennej.

Przez kilka miesiecy od przejecia okretu, nadal przebywali na jego pokladzie instruktorzy radzieccy. W 1971 roku niszczyciel rakietowy , WARSZAWA™
poptynat na radziecki poligon morski w poblize Battijska, gdzie po raz pierwszy dokonano odpalenia rakiet przeciwlotniczych typu W-601. Opinia publiczna
zostala poinformowana o istnieniu nowego okretu dopiero po uptywie roku od dnia podniesienia bandery ! Pod koniec roku 1971 ,WARSZAWA” zawngla do
Swinoujécia. W 1972 roku niszczyciel wziat udzial w manewrach Battyckiej Floty Rosyjskiej pod kryptonimem ,Battyk-72". W czerwcu tego samego roku
~WARSZAWA”, po raz drugi na poligonie morskim koto Battijska, wykonata ostre strzelania rakietowe i artyleryjskie. Do korica roku niszczyciel odwiedzil porty
w Helsinkach i Leningradzie. W 1973 roku okret odwiedzil Francjg i port Le Havre. W sierpniu uczestniczy! w manewrach ,Neptun 73", a pod koniec roku ,Nysa
73", Kolejny, 1974 rok ,, WARSZAWA” spedzila na remoncie, za$ pierwsze miesigce 1975 roku na szkoleniu nowych marynarzy. Pod koniec maja 1975 roku
SWARSZAWA" ztozyta wizyte w Portsmouth. W rok péZniej niszczyciel ponownie wizytowat Leningrad. W 1977 roku uczestniczyt w manewrach ,.Fala 77" wraz
z okretami radzieckimi. Pod koniec lata okret poptynat do Londynu, a w 1978 do Kopenhagi i Karlskrony. W roku 1979 niszczyciel znéw przechodzit remont. Po
testach na poczatku 1980 roku pod Baltijskiem, ,, WARSZAWA™ powrdécita do swojej stuzby uczestniczac w kolejnych manewrach. W 1981 roku byly to manewry
~Sojuz 81" i ,Eskadra”. Pod koniec lipca okret odwiedzit po raz trzeci Leningrad. Rok 1982, z powodu stanu wojennego i napigtej sytuacji migdzynarodowe;j
~WARSZAWA" spedzita w kraju. W nastepnych trzech latach ,,WARSZAWA" brata udzial w manewrach , Eskadra 83", , Eskadra 84" i ,Eskadra 85" konczac
liste wizyt zagranicznych w Murmansku. Po powrocie do kraju zapadta decyzja o wycofaniu ze stuzby starego niszczyciela. Opuszczono banderg 31 stycznia 1986
roku i w nastepnych latach byl ztomowany przez prywatna spétke w Swinoujsciu. W styczniu 1988 roku role okretu flagowego przejeta nastgpna ,, WARSZA-
WA”, tym razem ex-radziecka fregata ,,.Smielyj” nalezaca do typu , Kashin-Mod".

DANE TECHNICZNE

ORP WARSZAWA - POLSKI NISZCZYCIEL RAKIETOWY

DELUGOSC -126,1 m;

SZEROKOSC -12,7 m;

ZANURZENIE -44 m;

WYPORNOSC - 3060 TS (std), 3585 TS (petna);
MOC MASZYN - 72 000 KM:

PREDKOSC MAX - 34,5 wezla:

ZAPAS PALIWA -500 ton;

ZASIEG - 588 Mm przy 34 w, 2150 Mm przy 17 w;

UZBROJENIE - 1 x II wyrzutnie rakiet plot. typu W-601 (zapas rakiet 16 szt.), 2 armaty morskie kal. 130 mm, 4 sprz¢zone dziatka plot. kal. 45 mm, 2
zespoly szesnastorurowe wyrzutni rakietowych bomb glebinowych, 1 pigciorurowa wyrzutnia torpedowa kal. 533 mm,

NAPED - 4 kotty wodnorurkowe typu KW-76, 2 zespoly turbin parowych, 2 Sruby, 1 ster,

ZALOGA - 268 oficerow 1 marynarzy,

BUDOWA MODELU
Model ORP ,,WARSZAWA"” zostal opracowany w skali 1:200. Model nie nalezy do trudnych, lecz z uwagi na duzg ilos¢ czesci jest pracochionny.

ZASADY OGOLNE BUDOWY MODELI KARTONOWYCH

1. Przed sklejaniem modelu nalezy zapozna¢ si¢ z opisem budowy, rodzajami szablonéw, rozmieszczeniem czeéci na arkuszach, rysunkami montazowymi,
szczeg6lnie dokladnie, jesli przewidziane s rézne wersje budowanego modelu. Podczas budowy modelu nalezy korzystac z rysunkéw pomocniczych.
2. Kolejnosé budowy zblizona jest do kolejnosci numeracji. Model nalezy klei¢ w kolejnosci przedstawionej na rysunkach montazowych, co jest bardzo wazne
szczegoOlnie w fazie sklejania kadtuba.
. W trakcie budowy modelu stosujemy zasade wstepnego dopasowania czg$ci ,,na sucho”.
4. Symbole literowe czesci w opisie, na rysunkach i schematach oznaczaja odpowiednio : L — strong lews, P — strong prawa. W niektérych modelach stosowane
sa litery oznaczajace przéd modelu (p) oraz gére modelu (g). Czgéci oznaczone literg L (lewa) sklejamy analogicznie jak czgdci oznaczone litera P (prawa).

Lad

llustracja na okiadce  Grzegorz Nawrocki
Projekt modelu  Zbigniew Godek
Przygotowanie i druk  Wydawnictwo i Poligrafia, Wojciech Kowalczyk - GOSTYNIN

MODEL KARTONOWY 1:200 WYDAWCA PRZEDSIEBIORSTWO HANDLOWE
FLY MODEL nr 103 GOMIX
SHE TAARBEAYIA - LESZEK GOLDYN
e s 15-427 BIALYSTOK, ul. LIPOWA 6 |
= eamnaa | tel. (085) 73220 11 telffax (0 85) 743 54 56 tel/fax (0 85) 663 63 01
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3. Czgsci oznaczone symbolem nnz}czek (<) Hﬂlﬂl}-’ rozciaé, wyciaé. Zgiaé elementy w miejscu, gdzie na krawedzi po przeciwleglych stronach sa kreski (—).
Linie zagie¢ lekko naciaé. Symbol ((_)) oznacza, ze element nalezy uformowaé w pierscien i sklei¢ na styk. Symbol ( () oznacza, ze element nalezy ufor-
mowac¢ w pierScien i sklei¢ na zaktadke. Symbol (-— ) okre§la kierunek zwijania. Czesci owalne, przed uformowaniem w pierscien, nalezy kilkakrotnie prze-
ciagna¢ np. na krawedzi stofu.

6. Elementy oznaczone symbolem (**), nalezy naklei¢ na tekture 0,5 mm; oznaczone symbolem (*), nalezy naklei¢ na tekture 1 mm; oznaczone symbolem (*1,5),
nalezy naklei¢ na tekture 1,5 mm; oznaczone symbolem (*2), nalezy naklei¢ na tekture 2 mm. Arkusz tektury 1 mm zalaczony jest jako ostatnia strona
wycinanki.

7. Do klejenia modelu nalezy stosowa¢ odpowiednie kleje, w zaleznosci od sklejanych materialéw. Elementy z papieru, kartonu i tektury, sklejamy klejem uni-
wersalnym (np. na bazie wikolu), dobre wyniki daje réwniez zastosowanie kleju butapren. Do aczenia elementéw drewnianych z kartonem stosujemy réwniez
kleje na bazie wikolu lub specjalne kleje do balsy i drewna. Przy budowie modelu mozemy uzywacé takze kleju cyjanoakrylowego (np. cyjanopan), dobrze
skleja elementy papierowe z drutami metalowymi. Nalezy zwrécié uwage na to, ze karton po nasaczeniu tym klejem staje si¢ bardzo sztywny. Uwaga! Nalezy
zwrocic¢ szczegolng uwage na bezpieczenstwo w trakcie klejenia i odpowiednia wentylacje pomieszczenia w trakcie pracy!

8. Niektore elementy modelu wykonujemy z drutu o odpowiedniej §rednicy (grubosci), wyginamy wg narysowanych wzoréw, przedstawionych na rysunkach
zazwyczaj w skali 1:1. Elementy te retuszujemy farbami w kolorze macierzystym danego elementu.

9. Elementy olinowania wykonujemy z cienkiej, gladkiej nitki, dobierajac jej barwg lub retuszujac na odpowiedni kolor. Nalezy przy tym zwr6cié uwage na
szpecace, wystajace na wszystkie strony wloski z nitki, ktére nalezy usunac.

10. Zastosowanie przy budowie modelu elementéw wykonanych z drewna, znacznie podnosi walory estetyczne, jak réwniez zdecydowanie ufatwia jego wyko-
nanie. Zalecamy wiec, przy budowie modelu uzycie gotowych zestawéw dopasowanych elementéw drewnianych: masztéw, reji, boméw, bukszprytu,
kabestanéw, gretingéw, bloczkéw, kotkéw, dzial, luf armat itp. Dopuszcza si¢ retuszowanie kolorystyczne wyzej wymienionych elementéw, ewentualnie
pozostawienie ich w kolorze naturalnym drewna.

11. Dopuszcza si¢ réwniez zastosowanie drobnych, gotowych elementéw modelu np.: nitéw, luf armat, oczek do mocowania lin itp. wykonanych z mosiadzu.

12. Niektére wregi oraz inne elementy, po naklejeniu na odpowiedniej grubodci karton, nalezy doktadnie doszlifowac drobnym papierem Sciernym do krzywizny
wyznaczajacej ksztaft elementu. W modelach budowanych metoda podwdjnych wreg, dwie sasiadujace ze sobg wregi nalezy tak zeszlifowac, aby ich obrys
byl jednakowy. Przed sklejeniem segmenty kadluba szlifujemy od czota na drobnym papierze $ciernym, ulozonym na réwnej powierzchni. Zwracamy
szczegblng uwage na zachowanie symetrii kadtuba samolotu (okretu). Cenng wskazéwka, po sklejeniu gérnej (nadwodnej) czesci kadtuba okregtu, jest jego
réwnomiemne obcigzenie, po uprzednim ulozeniu calosci na réwnej powierzchni. Tak obcigzony kadlub powinien leze¢ nietknigty, co najmniej przez 24
godziny, co powinno zapobiec wzdluznemu skrecaniu waskiej, a diugiej konstrukeji.

13. W celu poprawienia estetyki modelu nalezy retuszowac wycigte krawedzie czesci np. wodng farbka akwarelowa w odpowiednim kolorze.

14. Cheace zabezpieczy¢ model, usztywnié jego konstrukcje, utatwic¢ przyszlg jego konserwacje i czyszczenie, uzyska¢ powierzchni¢ matowg lub blyszczaca,
mozna model polakierowa¢ lakierem bezbarwnym (najtatwiej korzystajac z lakieru w SPRAY-u). Aby uzyskaé¢ powierzchni¢ matowq lakierujemy jednokrot-
nie, powierzchnig blyszczaca uzyskujemy poprzez wielokrotne lakierowanie.

OPIS BUDOWY

Wszystkie czedci kadluba z arkusza 1, oznaczone (*) naklejamy na tekturg 1| mm, co gwarantuje sztywno$¢ kadtuba. Przy budowie szkieletu kadiuba,
szczegolng uwage nalezy zwr6cié na uzyskanie tuku pokfadu. Wszystkie czesci formujemy i nadajemy im ksztatt widoczny na rys. Pokiady cz. 1 1 2 naklejamy
na karton 0,5 mm. Po sklejeniu szkieletu kadtuba nalezy zeszlifowa¢ skosy krawedzi wreg oraz dziobu kadfuba (rys.).

Po oklejeniu poszyciem burt, nalezy zeszlifowac do potowy dtugosci kadtuba, miejsce styku z poktadem, tak by przykleic paski 17bP 1 17bL. Poszycie denne
kadtuba oklejamy od rufy w kierunku dziobu, wymaga to duzej starannosci. Nalezy stosowac paski okleinowe na wregi 1 podiuznice.

Szczegdlng uwage nalezy zwrécié przy sklejaniu wiez artylerii gléwnej i przeciwlotniczej. W opracowaniu uwzgledniono jako, elementy ruchome wieze arty-
lerii gléwnej oraz lufy dziat i dziatek plot. We wlasnym zakresie mozna opracowaé ruchomy dalmierz, zespét radaréw, wyrzutnie rakietowe itp.

Elementy z drutu nalezy pomalowa¢ wedtug kolorystyki ogélnej modelu. Do wykonania olinowania i relingéw mozna uzy¢ nici, ewentualnie zastosowac zylke
wedkarskg 0,1 mm, co przynosi lepszy efekt. Wysokos¢ relingéw —7 mm. Na relingach rozmieszczamy kofa ratunkowe cz. 210.

Bandere okretu, jak i proporzec dowédey dywizjonu mocowac nalezy na flaglinkach wedlug rys.

We wilasnym zakresie nalezy wykonac¢ podstawkg.

DO TEGD MODELU MOLNA

SPRZEDAZ WYSYLKOWA D 1500 NOGELY MO
- modele kartonowe FLY MODEL ELEMENTOW Z DREWNA
- modele kabin z folii PCV (prod. P.H. GOMIX) PH. GOMIX
- elementy drewniane do modeli kartonowych : kota, lufy dzial, armaty, maszty, reje itp. (prod. P.H. Gomix) .
- bardzo drobne elementy modeli wykonane z mosiagdzu w odpowiednich skalach (prod. P.H. Gomix)

- bezbarwny lakier SPRAY BRICO COLOR pojemnik ci$nieniowy 400 ml

- karton 1 mm, 1,5 mm, 2 mm, format A3, A4, B3, B4

- kleje do kartonu, papieru, drewna

ZAMOWIENIA prosimy kierowaé telefonicznie, faxem lub poczta na adres:
P.H. GOMIX, 15-427 BIALYSTOK, ul. LIPOWA 6
tel. (085) 73220 11 tel./fax (0 85) 743 54 56 tel/fax (0 85) 663 63 01
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