


Stany Zjednoczone nie nalefaly nigdy do
potemtatéw w dziedzinie broni pancernej.
Eraki jakosciowe w sprzecie nadrabialy ilos-
cig, jak w przypadku czolgu Sherman, Patton.
Brak odpowiedniego partnera dla radzieckich
wozdw bojowych zdopingowal naukowcdw
do intensywnych prac. Owocem tego jest
czolg M1 “Abrams”. Historia jego rozpoczyna
sig w latach szescdziesiatych, gdy moderniza-
cje M48 na MBO nie daly zadawalajgeyeh
efektow w konfrontacji z 7556 | T62. Prace
badawcze prowadzono wspdinie z potenta-
tami broni pancerne] Niemecami. Miat to byé
wspdiny czolg NATO. Réznice zdad co do
uzbrojenia (projektowano uzbrojenie wozu
w armatg 1562 mm przewyzszajgca radzieckie
armaty 100 i 115 mm) spowodowaly rozpad
na dwa niezalezne prredsipwzigcia. Owocem
tego byl w MNiemczech Leopard 2. W USA
konkurs na prototyp wygrala firma Chrysler
Co. z wozem XM-803 przemianowanym na
XM1, a w produkcji seryjnej na M1-Abrams.
Zaloge czolgu tworzy 4 ludzi: w wiszy dowd-
dea; celowniczy;, ladowniczy | mechanik
w kadiubie. Opancerzenie jest spawane z plyt
stali pancernej z zastosowaniem w czesci
przedniej kadluba | wiezy pancerza warst-
wowego tzw. Chobham z wbudowanymi
elementami ceramicznymi i ze stopow lek-
kich, oslabiajqcy promieniowanie jgdrowe
oraz chronigey przed pociskami kumulacyj-
nymi kal. 125 mm (armaty bgdgcej na uzbro-
jeniu czolgu T-72 i pochodnych). Masa pan-
cerza wynosi 55% masy czolgu. Uzbrojenie
pojazdu  poczatkowo stanowila armata
105mm, jednak zastapiono jg armatg 120mm.
Jest 10 gladkolufowa armata produkeji nie-
mieckiej (Rheinmetall RM-M-120), w ktarg
jest wyposazony Leopard 2. Armata ta prze-
wyZsza swymi parametrami armatg 105mm
a przy tym jest stosunkowo lekka. USA zaku-
pila licencje i produkuje jg u siebie pod
oznaczeniem M 256, Decydujacym czynni-
kiem bylo to, Ze armata byla juz gotowa
i przetestowana, a prowadzenie wiasnych
prac przediuzyloby czas produkc)i o parg lat.
Jednostke ognia stanowi 40 scalonych nabo-
jow z czesciowo spalajgca sie lusky. Stosuje
sie dwa rodzaje pociskow: podkalibrowy i ku-
mulacyjny. Szybkostrzelnosé praktyczna wy-
nosi 9/strz/min, co jest o 2-3 strzaly wigcej
niz wozu T-72 (w T-72 ladowanie odbywa
sig automatycznie, a nabd) jest dzielony).
Lufa jest okryta izolacjq termiczng co zapo-
biega odksztalceniu przewodu lufy. Uzbroje-
nie uzupelniajg 2 Km 7,62, jeden sprzgzony
z armatg oraz 1=12,7 przeciwlotniczy, 2 wy-
rzutnie granatow dymnych lub przeciwpie-
chotnych. Abrams posiada bardzo precyzyjny
system stabilizacji uzbrojenia, odchylki na
odleglogci 3000 m wynoszg w pionie ok. 0.5
m i poziomie 1 m. Dalmierz laserowy zapew-
nia pomiar odleglosci od celu z dokiadnogcig
5 m na odleglosci 2000-8000 m. Prawdopo-
dobiefstwo frafienia celu o wymiarach
2,3%2 3 m na dystansie 2000 m wynosi 90%.
Powychwyceniu celu | podigeiu decyzji przez
celowniczego przelicznik balistyczny w cza-
sie 1 5 wprowadza korekty (sila i kierunek
wiatru, temperatura powietrza | komory na-
bojowej, cechy szczegbine danej partii amu-
nicji) | powoduje oddanie strzalu. Sg to czyn-
niki decydujgce o przetrwaniu czolgu na polu
walki. Abrams posiada urzadzenie termowi-
zyjne i filry wentylacyjne ochrony przed
czynnikamt razenia broni ABC oraz system
astrzegania przed namierzeniem wigzks lase-
rowq z celownika innego czolgu.

Czolg napgdzany jest turbing gazowsg o mocy
1118 kW. M1 osigga predkesé 30 km/h
w czasie 6 5. Zuzycie paliwa ok. 20001 na 450
km, a w terenie 300 kg/h. Automatyczna
skrzynia biegdw i bezstopniowe hydrauliczne
mechanizmy skretu zapewniajg dowolny pro-
mief skretu. Termowizor umoiliwia zalodze
wykrywanie i identyfikacje celu w catkowitej
ciemnosci | zadymieniu.

Montaz Abramsa odbywa sie w zakladach
koncernu General Dynamics w stanie Ohio
i Michigen. Plany zakladajg wyprodukowanie
9304 czolgdw. 3268 M1 (z armatg 105 mm)
zakoriczono w 1985 r. 4227 M1A1 | M1A2
{zmodernizowany z dodatkowymi ulepsze-
niami}). Do kodca 1989 r. wyprodukowano
6300. M1Abrams przegral wyscig o kilka lat
z Leopardem 2, totez nie stal sig standar-
towym czolgiem NATO i nie znalazl nabywcy
na $wiecie poza Egiptem. Jest jednak pod-
stawowym czolgiem USA.

Dane techniczne

wymiary: di. - 9,83 m, szer. - 3.66 m,

wys, - 244 m
Masa bojowa: 57,1 1
Moc jednostkowa: 19,24 kW/t, predkosc
max. B8 km/h na drodze, w terenie ok
48km/h
Zdolnodéé pokonywania przeszkdd wodnych
z marszu wyn. 1,22 m, écian pionowych
1,25m, rowy o szerokodci 2,75 m.

Abrams urywany byl w czasie wojny irac-
kiej.Niewiele jednak mial mozliwosci wyka-
zania sig, gdyz dominacja sprzymierzonych
w powietrzu paralizowala wszelkie koncent-
racje sit pancernych lraku, niedopuszczajgc
do klasycznej bitwy spotkaniowej, gdzie ten
doskonale uzbrojony | opancerzony czolg
mobglby wykazaé swq wyzszosc nad radziec-
kim sprzetem w jaki uzbrojony byl Irak.

Opis budowy

Prace nad modelem rozpoczynamy od na-
klejenia czesci szkieletdw na tekturg 1 mm.
Szkielet kadluba sklejamy z cz. w1, w2, w3,
po czym doklejamy podioge cz. 1, 1a, 1b, 1c,
1d, 1e, 1f, 1b1, 1b2 w/g rys. Nastgpnie
preyklejamy cz. 1L, 1P, ktdre nalezy podkleic
tekturg 1 mm w celu wzmocnienia. Do ez 1L,
1P doklejamy pozostate czedei1j 2, 2a, 2b, 2c.,
2d, 2e, 3. Teraz przystgpujemy do sklejania
gory kadiuba zcz. B, 9, 10iloza wiezy 12c. Do
cz. 8 doklejamy pozostate cz. tj biotniki 16,
16ai cz. 8a, 8b, Bc, 8d, Be, Bf, 8g, Bh, 8i, 8j, Bk.
Na ez. 9 i 10 postepujemy podobnie na-
klejajac cz. 9a, 9b, 9¢, cz. 9d, 9e, 9f pod-
klejamy siatkg cz. 8d*, Se', 9. Siatke 27
przyklejamy w oznaczonym miejscu, pozos-
tale elementy przyklejamy w/g rys. Do cz. 10
doklejamy cz. 10a, 10b, 10c. Na cz. 10c
naklejamy cz. 10e’, 10c2, 10c? tak, aby imito-
waly zaluzje, cz. 10c* przyklejamy w/g rys.
Pozostale czedei kadluba montujemy w/g rys.
zestawieniowego i rys. pomocniczych. Teraz
mozna przystgpic do montazu podwozia skla-
dajgcego sie z cz. 25, 2ba i drutu R4, na
gotowe wahacze naklejamy kola wykonane
zcz. 5, Ba, 6b, Be, 5d, Be, 5f, 5h, 5i, §j, Bk w/g
rys. i kola podtrzymujgcecz. 6, 6a, Gb, 7, Ta.
7h. Kolo nappdowe nalezy skleic z cz. 4, 4a,
4b, 4c w/g rys. Na gotowe kola naklejamy
gasienice sklejong z cz. 26, 26a, 26b, 26d,
26e. (Uwaga: gasienica zostala wydrukowa-
na tylko w polowie na kartonie z powodu
ograniczenn materialowych, pozostala czesc
tagmy gasienicowe] znajduje sig na migkkich
stronach modelu). Pancerz boczny cz. 17L.
17P po naklejeniu na tekturg i podklejeniu
pod wycigte okienko cz. 17a przyklejamy do
bokow kadluba.

Wiezg czolgu rozpoczynamy od montazu
szkieletu z cz. W4, W5, W6, 12b. Do gotowe-
go szkieletu preyklejamy spodnig czesc wiesy
cz. 12 i pasek okalajgcy loze wiezy cz. 12a. Do

. ©2.12 przyklejamy skrzydetka tgczgee cz. 28L,

28P. Nastepnie formujemy gore wiezy cz. 13
i sklejamy w caloéé ze spodem i szkieletem.
Pozostale cz, wyposazenia wiezy przyklejamy
w oznaczonych miejscach. Wieza posiada
kosz okalajgcy jq. ktdry nalezy wykonaé z dru-
tébw R7, R8, R9, R71. R81, RY1, RE oraz
podstawy cz. 13L, 13L1. Jarzmo armaty skle-
jamy z cz. 18, 18a i usztywnien 18b i walka
obrotowego cz. 1Bc i drut R1. (Uwaga: jarz-
mo nalezy montowac przed sklejeniem gormaej
czesci wiezy.) Lufe skiejamy z cz. 24, 24a,
24b, 24c, 24d. 24e, 241, 24g ,24h. Karabiny
sklejamy z cz. 20, 20a, 20b, 20c, 20d. 20e,
201, 20g, 20h, 20h1, 20i, 2001, 20i2, 20i3
idrugi zcz. 21, 21a, 21b, 21c, 21d, 21e, 211,
2111, 2112 i drutdw V1, V2. Karabiny po
sklejeniu malujemy na czarno. Pozostale cze-
ici nie powinny nastrgczyt wielu klopotdw,
nalezy tylko poslugiwac sig rys. pomocniczy-
mi i rys. zestawieniowym.

~Zyczymy przyjemne) zabawy”
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