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M2, protoplasta M3. Zwracaja
uwage karabiny maszynowe
umieszczone po bokach kad-

E Ve v berqmrrretrengersbes tuba. Rozwigzanie bardzo nie-
PR f typowe.
. Obok:
i M3A5

Czotg sredni M3 Lee

Amerykariski czotg Sredni M3 Lee nalezat do grupy czotgow, ktore wziety szeroki udziat w walkach, nie zyskaty Jjednak
pozytywnych opinii uzytkownikow. Jego historia rozpoczyna sig w 1940 roku. Sukcesy na froncie europejskim, jakie odnosity
niemieckie czotgi, zmusity dowédztwo amerykariskie do wyprodukowania w jak najszybszym czasie pojazdu, mogacego prze-
ciwstawic sig niemieckiej ,Panzerwaffe”. Skorzystano z konstrukcji istniejgcego juz czotgu M2. Przebudowano w nim kadtub
instalujgc armate 75 mm (czyli taka, jaka posiadat najciezszy czotg seryjny Niemiec, ,Panzer IV"). Dodatkowo zainstalowano
na kadfubie w obrotowej wieZy dziatko 37 mm. Zdawano sobie doskonale sprawe, Ze powstafa w ten sposéb ,hybryda” nie
Jest szczytowym osiggnieciem, jednakze naglace potrzeby, szczegdinie ze strony Wielkiej Brytanii spowodowaty wdrozenie do
produkcji seryjnej nie dopracowanego pojazdu. Pierwsze egzemplarze na zaméwienie Wielkiej Brytanii skierowano natych-
miast do Afryki. Tam M3 przeszedt chrzest bojowy w starciu z niemieckimi czofgami: ,Panzer Ill" i ,Panzer |V,

Ogotem w toku wojny wyprodukowano ok. 6300 pojazdéw, co bardzo dobrze swiadczy o zdolnosciach produkcyjnych
amerykarnskiego przemystu. Produkcje zakoriczono w 1942 roku.

M3 Lee produkowany byt na potrzeby armii amerykariskiej i z pewnymi modyfikaciami jako M3 Grant dla Wielkiej Brytanii oraz
dla ZSRR w ramach dostaw Land-Lease.

Na podwoziu M3 powstato szereg innych wozéw, m.in.: ciggniki artyleryjskie, ewakuacyjne i saperskie. Na bazie podwo-
zia M3 powstat standardowy czotg US Army - Sherman.

Czofgi Lee i Grant uzywane byty gtéwnie w latach 1941-1942 z braku innego sprzetu. W pdézniejszym czasie wycofano
Je z jednostek bojowych, gdyz nie nadawaly sie do walki z niemieckimi . Tygrysami”, ,Pantherami” | zmodernizowanym ,Panzer
v

Model, ktory bedziecie budowac przedstawia wersje M3A5 uzbrojong w armate 75 mm i 37 mm.

Dane techniczne:

Zatoga - 6 osob ( dowddca. kierowca, dwdch celowniczych i dwéch tadowniczych)
Masa - ok. 27 t

Wymiary: dtugosc¢ - 5643 mm; szerokos¢ - 2723 mm: wysokosé - 3128 mm

Uzbrojenie - 1 armata 75 mm (46 pociskéw): 1 armata 37 mm (178 pociskéw): 3-4 k.m.
Opancerzenie - 12-37 mm

predkos¢ maks. - 39 km/h

Zasieg - 250 km.

Model kartonowy 15'96 | Wydawca: "GPM" 91463 t6dz, ul. Zgierska 73 tel. 57-94-40
“M3 Lee” (nr kat. 128) | Adres korespondencyjny: 90-954 £6dz 4 skr. poczt. 13
Wszelki wa zastrzeZone.

ISSN 1426-6784 Przeiirui ?rraagmenatf')w leu:::k)sci jedynie za zgodq redakcji. JI
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U gory:

Schemat opancerzenia
i uzbrojenia M3 wedlug
niemieckiej  instrukcji
z czasow wojny. Prosze
zwrocic uwage na szkic
sektorow ostrzatu i "mar-
twych pol” armat 75 mm
i 37 mm.

Obok:

Oficerowie niemieccy
ogladaja zdobycznego
M3. Afryka Potnocna.
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SZANOWNI PANSTWO

W naszej ofercie znajduja sie makiety kartonowe zamkow, latarn,
samolotéw, okretéw etc. Prowadzimy indywidualna sprzedaz
wysytkowa. Szczegotowy wykaz wysytamy bezpfatnie na Zyczenie.
NASZ ADRES: 90-954 L6dz 4, skr. poczt. 13, tel. (042) 57-94-40




Opis budowy:

Budowe modelu rozpoczynamy od naklejenia elementow
szkieletu na karton grubosci ok. 0.8 mm. Szkielet wykonuje-
my przy pomocy rysunkéw. We wredze W7, krawedzie za-
kreskowane $cinamy pod kgtem 45 stopni, natomiast do
W14 przed zmontowaniem jej z pozostatymi elementami,
doklejamy cz.4. podklejong tekturg. Goérnej i dolnej czesci
szkieletu nie fgczymy ze sobg. Po wycieciu cz.1 | pomalowa-
niu biatych pasdw na czarno odpowiednio ksztattujemy i
naklejamy wregi. Z przodu wanny nie przyklejamy krawedzi
do szkieletu. w ten sposdb powstanie tgcznik z cz.3a. W
czesci 3 wycinamy otwdr W i naklejamy cz.5. Po delikatnym
nacieciu krawedzi zagie¢ zamykamy element w bryte. Z tytu
przyklejamy wypefnienie wneki, cz.9.

Gniazdo armaty wykonujemy w nastepujgcej kolejnosci:

Do krawedzi otworu cz.3 przyklejamy cz.8. Cz.12b i wregi
12a fgczymy ze soba, powstanie pofowa walca. Do cz.3
przyklejamy wregi cz.11 u goéry, cz.10 na dole. Cz.12 dokle-
jamy do krawedzi cz.8.

Poszycie gorne przyklejamy do szkieletu. Z przodu wsuwamy
w cz.1. Gniazdo armaty prosze jeszcze nie fgczy¢ klejem.
Do cz.1 przyklejamy cz.6a oraz cz: 14a, 11b oraz pasek
maskujgcy grubos¢ wregi. cz.14c. Obecnie wsuwamy gniaz-
do pomiedzy wrege 4 i cz.14 | sklejamy z cz.6a.

Cz.2L i 2P kolor od wewnetrznej strony btotnikow. Cz.7 dok-
lejamy do cz.1.

Bfotniki. ¢z.13. przyklejamy w oznaczonym miejscu wraz z
paskami 13b.

Cz.15. wypusty pod kofo napedowe. Cz.15c przyklejamy do
cz.1. 15d | 15b. fgczymy ze sobg. oklejamy paskiem 15e,
15f Gotowy element przyklejamy w oznaczonym migjscu.
Wzmocnienia wanny, cz.16. 17. oraz wiazy i pokrywy eksplo-
atacyjne. cz.18 a, b, c, przyklejamy od spodu w oznaczonych
miejscach.

Uktad jezdny, cz.19a i 19b, podstawy wozkéw przyklejamy
do modelu.

Wozek:

Cz: 20b, 20i, 200, naklejamy na tekture. Rozpoczynamy od
wyciecia wreg 20b, ktére oklejamy cz. 20d. Oklejamy tylko
widoczng czes¢. Do elementu przyklejamy cz.20a - zewnet-
rzna, 20c - wewnetrzna. Gotowe elementy przykiejamy do
cz.20e od wewngtrz. Rozstaw ustalamy przy pomocy rurek.
cz.20 m. Wrege 200 przyklejamy do cz.20e, tak jak przedsta-
wia rysunek. Do cz.20e naklejamy w podanej kolejnosci
cz.20i. 20n oraz paski 20f - zewnetrzny z cz.20g, u gory
powstanie wypust cz.20g. Mocowanie sprezyn, cz.21a.
przyklejamy w oznaczonych miejscach. Cz.21c zwijamy w
rurke, przyklejamy cz.21b (2 szt). Gotowy element {gczymy
z cz.21a. Cz: 20j. 20k, przyklejamy tylko na zewnatrz woz-
kéw. Rolki podtrzymujgce gasienice, cz.22. wykonujemy wg
rys. Na zakonczenie pracy nad wdzkami doklejamy imitacje
przettoczen, cz.20h. Gotowe elementy przykiejamy do
cz.19a.

Kota napedowe. naciggowe oraz no$ne wykonujemy wg rys.

Mocowanie kota naciggowego. cz: 20 a. b, c i cz.24 b. a.
naklejamy na tekture i oklejamy paskiem 24c.

Gagsienice:

Paski 27a i 27b podklejamy kartonem, a naktadki, cz.27c.
tekturg. Cz.27a i 27b sklejamy ze sobg (dfugos$¢ gasienicy
nalezy dopasowac indywidualnie). Zeby gasienicy mozemy
wykona¢ w dwojaki sposéb: z uszami. w tym celu nalezy
zwinaC je w rurke. lub bez nich i wéwczas nalezy je obcigc.
Rury wylotowe spalin, cz.28 wraz z tfumikami sklejamy wg
rys. i mocujemy we wnece (miejsce oznaczone ciggig linig).
Cz.29a usztywniamy kartonem. oklejamy paskiem 28b | mo-
cujemy w oznaczonym miejscu.

Wrtazy boczne. ¢z.30. reflektory tylne. cz.31. zaczepy, cz.32 |
szablon, cz.58 przyklejamy w oznaczonych miejscach.
Reflektor, cz.33. przyklejamy do cz.14b. Wyjscie pod antene,
cz.34, sklejamy w nastepujgcy sposob:

Cz.34a sklejamy wraz z denkiem, cz.34e. W cz.34f wklejamy
cz.34g, d. Cz.34 oklejamy na szablonie, cz.60.

Wtazy, cz: 35, 36. 37, 38. 39, przyklejamy w oznaczonych
miejscach.

Ostony reflektoréw, cz.40. reflektory, cz: 41, 42. mocujemy
do btotnikdw. Przettoczenie. ¢z.43 (uszy wyginamy do gory),
przykiejamy na przedniej ptycie pancernej. Skrzynki, cz.44a.
zawiasy, cz.44d, pokrywy, cz.44c, mocujemy do pochyfych
bokow. Ostone siatki, cz.45. haki, cz.46. mocujemy w tylnej
czesci modelu.

Dziato:

Podklejone tekturg cz.47b i 47c sklejamy ze sobg. Elementy
te oklejamy poszyciem 47a i bokami, cz.47e. Lufe, cz.48, wy-
konujemy wg rys. i wsuwamy dec cz.47 od tytu. Wiaz, cz.49.
elementy od 50a do 50g przyklejamy od géry. Ostony wiezy.
cz: 51, 52, doklejamy do cz.50. Narzedzia, cz: 53. 54, 55,
56, 57. rozmieszczamy wg rys. generalnego.

Wieza:

Budowe rozpoczynamy od wykonania szkieletu, ktory okleja-
my ,na styk” poszyciem, cz: 61, 62, 63. Od spodu doklejamy
cz.67 oraz obrotnice, cz.68a wraz z wregami, cz.68b. Podsta-
wy wiezy. cz.65 oraz W17, przyklejamy do kadtuba. Jarzmo
armaty wykonujemy wg rys.

Gorny wiaz:

Wregi. cz.69c i 69e sklejamy z cz.69a. Wrege 69b przykleja-
my od spodu cz.69e tylko tam. gdzie wtaz wystaje poza
wieze. Element 69f doklejamy do odpowiednio wyprofilowa-
nej cz.69a.

Cze$§C 71: cz.71c i 71b sklejamy ze sobg, oklejamy cz.71a,
od gory zamykamy cz.71e wraz z wregg 71d. Cz.71m zwija-
my w rurke i wklejamy w cz.71a tak, aby wyjscie k.m.
znajdowato sie po lewej stronie patrzagc od przedu na rys.
generalny. Cz.71i fgczymy z cz.71k, przyklejamy na cz.71m
(linia przerywana).

Pozostate, nie wymienione elementy przyklejamy wg rysun-
kéw pomocniczych.
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Proponujemy PPanstwu szereg atrakcyjnych MOIDDELIL KARTONOWYCT].

Prowadzimy sprzedaz wysyltkow3a. Zamowicnia mozna skltadac¢ na adres:

Doktadny wykaz modeti wraz z cenawmi “GPM", skr.poczt.13 90-954 Lodz 4
* przesyftawmy bezptatnie na zyczenie! lub telefonicznie: (0-42) 57-94-40
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