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Pmlskw samochdd cigzarowy UrsusA (wersja z
graficzne i opis: Vioczuk - Rzeszow

Wioch 300

Historia powstani
W latach 1925-1926 Zakalady Ursus SAW C:

samochodow marki SPA 25 C Polonia (skrt SPA od wioskiego Societa Ligure Piemontese Automabili Torino),
150 w fabryce i nazwano Ursus. Wiekszos¢ samochodow
tego typu zakupito wojsko. W latach 1928-31 produkce nieco wersji tego
pojazdu pod nazwa Ursus A, kidrych wyprodukowano okolo 900 sztuk. Samochody w wiekszosci
przeznaczono dla wojska w kiku wersjach, w tym ciezarowej, sanitamej, warsztatu polowego, laboratorium
fotograficznego dla lotnictwa, cystemy paliwowej, transportera czolgow rozpoznawczych, a takze autobusu
Iat 30-tych, ktdre dopiero od 1935

pojazdow woj

Byt to jeden z
roku zastepowane byly ciezarowkami Polski Fiat 621.
Samochody b Ursus A wziely udzial w Wcjme 1939 roku giéwnie w oddziatach zmotoryzowanych
h typu lekkiego, a takze mobilizowanych dia

iw r
wielkich Jednmslek iarmii batalionach pancernych, wtymw 1 Batalionie w Poznaniu, 2 Batalionie w Zurawicy, 3
Batalionie w Warszawie, 6 Batalionie we Lwowie. Podobnie udzial w wojnie wzigly samochody ciezarowe z

przyczepkami paliwowymi
Cigzaréwki Ursus A niczym sie sposrod
krajow, byly w miare trwale i niezawodne. Oczywrscle wkilka lat pézniej nawoczesnle}sze typy samochodow
Ursusy

ciezarowych, w tym i produkowane Polskie Fiaty 621 pi
technicznymi, nie miej jednak z powodu tego, Ze byly to jeszcze Eerben) e e
byly zduzym kampanii Zreszta mozna zwrdcic

uwage, % nejsars2e modele Ursusow w 1939 roku nie miaty ukonczonycn nawet 10 lat, co powodowalo, ze
Wrécic uwage na taki fakt, ze nawet

par armii
obecnle w Wojsku Polskim wykorzystywane sasamochody typu Star 60 lub nawet Star 66, kidrych produkcia
rozpoczeta sie 40 lat temu, a takze Stary 266, ktérych produkcja rozpoczeta sie prawie 23 lata temu).

| DANETECHNICZNE:
Ciezarwiasny - 1,54, szybkos¢ maks. - 50 km/h, zuzycie paliwa - 21 litr6w/100 km, wymiary: diugos¢ - 560 cm

szeroko$¢ - 200 cm, wysokos¢ - 25

Kartonowe ABC 14/98 Wydawca: "GPM" £6dz, ul. Zgierska 73 tel./fax (0-42) 657-94-40
Adres korespondencyjny: 90-954 £6dz 4 skr. poczt. 13
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Wskazéwki dotyczace modelu:

171 po uformowaniu nakiadamy do eementu wykonanego wg wz A 3 kolo

Mode! nie nalezy do trudnych, chociaz jego wykonanie z6]
bardziej 20 wzgledu na bardzo

s ilosci
Réwniez powaznym problemem moze byL‘ wykoname szczegoiow wnetrza

Przed przystapieniem do sklejania modelu nalezy zapoznac sie z instrukcia
montazu, tym bardziej, 26 model mozna wykonac w kiku wersjac! :
wersja uproszczona bez silnika, zamknieta kabina, wersja pefna z silnikiem, z

4 : radl hisin i on.s

i

Rys. 13) Sygnal vigkony skiejamy 2 cz. 17k, 1711 mocujomy (w2 pod
oknem. (Rys. 14 W

prpaigiiiginly kabiny skiejamy z cz.: 18, 13a, 18b. (Rys. 16) Caloéé

do cz. 16. Kabine do cz. 18c, a to do ramy i do

chiodnicy.

Blotniki:

Cz. 19 i 19a skle]amy ze soba, doklejamy cz. 19b oraz 19c. Calosé
1

otwarta bez patakow i plandeki, a takze z samymi patakami oraz z patakami i
plandeka. Wykonac mozna takze wersie z‘plandaka otwarta. Na skrzyni

Do y 7y materialy
takie jak: tekturg, brystol, druty, rurki, emy/e lub bardzo elastyczne rurk.

Podczas skiejania nalezy pamigtac, ze znaczek (+) oznacza, ze dana czes¢
nalezy podkleic tektura, a znaczek nozyczek, ze czesc nalezy przeciac w
danym miejscu.

OPIS BUDOWY:

Podwozie:

Prace rozpoczynamy od wyciecia cz. 1, 1a, 1b na rame podwozia.

Poprzeczke tylna ramy cz. 2 przykiejamy do cz. 1. Wamocnienia cz. 2a
oricach ram. Pop Askiejamy 2z 3,5a,3b, |

przyklejamy do ramy. Poprzeczke przednla sk\e}amy z cz: 3c, 3a, 3d,

przyklejamy do ramy. Podstawe chiodnicy, cz. 4, przyklejamy w pnednlej

idnakabiny cz. 18c. (Rys. 15)
Whetrze kabiny:
Aby wykonat kabing z wnetrzem nalezy dokonac nastepujacych czynnosci.
W cz. 16 i 16a nalezy wykonat otwory, mozna takze nacia drzwi, aby je
mozna bylo otworzyt. 00 sirony kols zapasawego drzwi s ofwieramy,
chyba, ze nie bed:
formujemy, w Gwory okienne przednie i |ylne wklejamy kawalki foli, a cale
y by zprzoduiztylu,
bokisa bez szyb). Oparcie fotela sklejamy z cz. 20a, 20b | przyklejamy do cz.
20. Fotel skiejamy z cz. 20c 20d. Przed przyklejeniem fotela do dna, pod fotel
mocujemy zbiomik paliwa cz. 21. Sygnat dzwigkowy od wnetrza wykonujemy
zcz. 1Thoraz plasteliny i mocujemy w kabinie. (Rys. 22)
Drazki zmiany biegowi hamuica:
Cz. 22 przyklejamy do cz. 20 od spodu. Wg wz. K i wz. L wykonujemy drazki,
na koricu kidrych wykonujemy z plasteliny kulki. Drazki mocujemy do cz. 22a,
22b, i przyklejamy do cz. 22. Pedaly hamulca i sprzegfa cz. 22¢ mocujemy do
elementéw wykonanych wg wz. M i mocujemy do cz. 20. Peda gazu cz. 22d
przyklejamy obok pedatu hamulca. (Rys. 22)

czesci ramy. Wediug wz. A uchwyty liny ktora
mocujemy w ramie. (Rys. 1)

Resory tyne:

Cz. 5 sklejamy jeden na drugim, doklejamy wzmocnienia cz. 5a. Uchwyty
resoréw skieamy 2250, S 5, rzykiejamy do ramy. Resory reykljamy
douchwytow. (Rys.

Resory przednie:
Resory skiejamy z 62. 6 i wzmocnie cz. 6a. Uchwyty resoréw sklejamy 2 cz.
6b, 6c, 6,1 do ramy. Resory idoramy.
(Rys.3)

Silnik ze sprzeglem i skrzynia biegow:

Gz. 7 sklejamy 2o saba, Do ie] prayejamy z edne]strony cz: 7, 7b, Tc
Wediug wz. B wykonujemy koficowki Swiec, kiére mocujemy do cz. 7a.
(UWAGA - od koricowek $wiec mozemy z drucvkow wykonac kabelm e

zcz.22e, . 22fi mocujemy ni
1. Do przednie iyt kabiny ca. 23 prayKisiamy cz. 238 336, @t preykiejamy
docz. 16. Okno przed kierowca mozemy otworzyé. (Rys. 22)

Elementy kabiny:

Cewke zapionowa, sklejamy z cz.: 24, 24a, 24b, | przyklejamy w komorze
silnika. Od cz. 24b odprowadzamy drucik, ktéry mocujemy na siniku. (Rys.
17) Podobnie postepujemy ze $wiecami na silniku. Rolety na boczne okna
wykonujemyz cz. 17b, 17c oraz 17d. Ostony mozemy zwinaé w ciasne rulony i
przyklejamy nad otworami okiennymi. (Rys. 13)

Lampy przednie:

Cz. 25 formujemy i sklejamy, doklejamy cz. 25a | 25b, mocujemy na
wykonanym wg wz. CC elemencie. Catos¢ przyklejamy do blotnikéw przed
chiodnica. (Rys. 18)

chiodnicy, ktéra mocujemy w cz. 7e. c. . 7d skle;amy i przyk\ejamy docz. 7.
Cz.7eformujemy, 7f,ato docz. 7d. Dot
zcz.:7g,Th, Ti, 7f.Cz. 8 sklejamy z cz. 8a,
8bi przyklejamy do cz. 7g. Kolo pasowe cz. 8¢ przykiejamy do cz. 8. Wediug
wz. D wykonujemy o$, na kidrej mocujemy cz. 8d wraz z paskiem cz. 8e oraz
wirnik wentylatora cz. 8f. (Rys. 4) Sprzegfo sklejamy z cz.: 9, 9a, 9b. Do cz. 9
przyklejamy cz. 9¢i9¢, ado cz. 9a cz. 9d 9e. Calos¢ przyklejamy do cz. 7ai
7e. Skrzynig biegow sklejamy z cz. 9 i 9g i przyklejamy do cz. 9d. Cz. 9h
przyklejamy do cz. 9g. (Rys. 5)
Tylna o0& i uklad przeniesienia:
Tyina 0§ wraz z mechanizmem réznicowym skiejamy z cz.: 10, 10a, 10b. Cz.
nawypukia| 10a,acz. 10d
przyklejamy z drugie] strcny 0 mocujemy do resorow za pomoca uchwytow
‘wykonanych wg wz. E oraz cz. 10e i 10f. Wal napedowy cz. 10g przyklejamy
docz. 10di9g. Silnik mozemy przykleié do ramy. (Rys. 6)
08 przednia:
Cz. 11 wycinamy | skiejamy ze soba, Cz. 11a, 11b skiejamy ze soba i
przyk\ejamy ugory cz. 1. Cz. 11ci 11d po skiejeniu razem przyklejamy u dotu
11. Cz. 11e skielamy w rulony i przykiejamy do cz. 11. Cz. 11f po
Urarmoweniu. preyklosarny do co. s W we. F wykonipemy drasok
Kierowniczy, ktéry mocujemy do cz. 111. Cz. 11 przyklejamy do cz. 11e i 111,
Przednia, 0§ mocujemy do przednich resoréw za pomoca cz. 11g, 11h oraz
uchwytéw wykonanych wgwz. G. (Rys. 7)
Kola:
Cz. 12 wycinamy, formujemy, doklejamy sklejki cz. 12a i skiejamy. Cz. 12b
sklejamy w pierécienie, a cz. 12c skiejamy w pierécienie strona zadrukowana
do wnetrza. Tak wykonane elementy faczymy w jedna cafos¢ jako opong. Do

Cz. 26 formujemy i sklejamy. Cz. 26a skiejamy ze soba, doklejamy cz. 26b,
26c, ato przyklejamy do cz. 26. Podstawe skrzyni cz. 26d przyklejamy do cz.
26a. Skrzynke na narzedzia sklejamy z cz.: 27, 27a, 27b, a skizynke na
kanistry do benzyny skiejamy z cz. 27c. Obie skrzynki przyklejamy do cz. 26d.
Teraz cala podstawe przyklejamy do ramy. (Rys. 19)

Hakholowniczy

yzcz.28128ai j yez.2.

krzynialadunkowa ke
Cz. 29 wycinamy i formujemy. Cz. 29a i 29b przyklejamy do cz. 29.
Wzmocnienia skrzyni cz.: 29c, 29d, 29, 29, 29g, 29h, 29i, 29j, przyklejamy
do cz. 29a, 29b i 29. (rys. 20) Wedlug wz. DD wykonujemy pafaki, ktére
mocujemy do skrzyni. Plandeke cz. 30 nakladamy na pataki. Plandeke w
mozem, k, aby widoczn

fadunkowe]. (Rys. 21) (UWAGA - p[andeke mozna wykonat z bardzo
cienkiego materialu oraz zamontowa na palakach tak, aby lekko zwisaly
migdzy drutami).

PRZYCZEPKA TOWAROWA:

Rama przyczepy:

Rame sklejamy z cz.: 31, 31a, 31b, 31c, 31d, 31e, 31f, 31g, 31h, 31i.
PoprzeczKifamy cz. 32{ 328 prayklefamy do 6z.31b. Cz. 33 przykljemy w
tylnej cze$ci ramy, a cz. 33a w przedniej czeéci ramy. (Rys.

Re

esory:
Zawieszkiresoréw sklejamy z cz.: 34, 34a, 34b, i przyklejamy do ramy. Resory
cz. 34c skiejamy analogicznie jak resory ‘samochodu i mocujemy do
zawieszek.

Os ikola przyczepy:

cz. 12d przyklejamy cz. 12e oraz 12f. Cz.: 12g, 12h, 12i, jamy do cz.
12e, a to do cz. 12d. Tyly kol przednich cz. 12] przyklejamy do 2 kot i
przyklejamy do osi przedniej. Tyly kot tyinych skiejamy z cz. 12k, 12I. Tylne
kota sklejamy paramii przyklejamy do ositylnej. (Rys. 819)

Chiodnica:

2c2.351 6w za pomoca cz. 35a el
wykonanego wgwz, XX. Kola skiejamy analaogicznie jak kola S sawtochodow
zcz.:36, 36a, 36b, 36¢, 36d, 36e, 36f, 369, 36h, 36i, 36j, i przyklejamy do osi.
Elementy wyposaenia:
37

cz.38i38ai

Cz.13 wycmamylforrnujemy cz. 13a. Do nich j =
13bi13c.Docz. 1 naczek cz. 13d. Do cz. 13¢

cz. 13e. Wiew wody do chiodnicy sklejamy z cz.: 13f, 13g, 13h. Cz 13.
przyklejamy do cz. 13. Chiodnice mocujemy do ramy przed silnikiem,
wkiadajac rurg wz. C docz. 13c. (Rys. 12)

Uklad kierowniczy:

Do cz. 11g mocujemy wykonany wg wz. H element, do kiérego mocujemy cz.
14, 14a, 14b, 14c. Wediug wz. | wykonujemy kolumne kierownicy, ktéra.
mocujemyw cz. 14b. (Rys. 10)

Rura wydechowa:

Cz. 15 sklejamy w rulon, doklejamy cz. 15a oraz cz. 15b. Wg wz. J
wykonujemy rure, ktra mocujemy do silnika cz. 7d. Rure za pomoca cz. 15¢
mocujemy doramy. (Rys. 11)

Kabina kierowcy:

Prace rozpoczynamy od sklejenia kabiny z cz. 16 16a. Cz. 16bwrazz cz. 16¢
przyklejamy do cz. 16, a cz. 16d po uformowaniu przyklejamy do cz. 16c. Cz.
17i17a przyklejamy do cz. 16 i 16a. Cz. 17b, 17¢, 17d przykiejamy do cz. 16.
Cz. 17e, 17f przyklejamy do cz. 16b. Cz. 17gi 17h przyklejamy do cz. 16d. Cz.

do ramy. Blotniki skle]amy 7 0536, 303, 39,1 Dmykle]amy nad

kotami do ramy. Podpérki sklejamy z cz.: 40, 40a, 40b, 40c,  przyklejamy z tylu

do ramy. Podpérke przednia, wykonujemy z cz. 41 i przyklejamy do ramy.

Pasek ochronny beczek wykonujemy z cz. 41a i przyklejamy z dotu do ramy.

Kosze na pojemniki na ole] sklejamy z cz. 41b i przyklejamy z tylu kadiuba.

(Rys. 24,26

Pojemniki na olej:

Pojemniki sklejamy z cz.: 43, 43a, 43b, 43¢, 43, 43¢, | wklejamy do koszy cz.

41b. (Rys. 27)

Beczkina paliwo:

Beczki sklejamy z cz.: 44, 443, 44b, 44c, 44d, 44e i ukladamy 3 na przyczepie,

a 2 do samochodu. Mocowania beczek skiejamy z cz.: 45, 45a, 45b,

dokledsmy wykonane wowz YY elementy, i kitro witadsmy oz 45c_Tyine
. (Rys. 25,26)

Zyczymy udanej zabawy!
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Samochéd
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