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CebCKOX038HCTBEHHBIH TPAKTOP
Kuposen K-700A (1975 ron)

Haznauenue TpakTopa - OCHOBHBIC
CEJIbCKOXO3AMCTBEHHBIE PabOThl C HABECHBIMH,
NOJTYHABECHBIMHU M NPHLENHBIMH MallMHAMH, a
TaK¥Ke TPAHCTIOPTHBIE, HEKOTOPLIE 3eMJICPOHHBIE
U MeJHopaTHBHBIE paboOThl B CEIBCKOM
XO35MCTBE.

13 mona 1962 roma u3 cOopodnoro unexa
Kuposckoro 3aBoza Bbeiien nepesiii rpakrop K-
700 «Kuposeu». JIeHHMHTpajaCKuil, a HBIHE
Caukr-IlerepOyprckuii 3aBoj Obl1 HE CITyHaidHO
BbIOpaH misi pa3pabOTKM M BBITYCKa CaMoOro
MOIIHOTO M Ha CEroAHAMHHH JAEHb
CeJIbCKOX03siicTBEHHOrO TpakTopa. Crapeiimee poccuiickoe npeanpustue eme B 1924 roay cymeno HalaauTsb
BBIITYCK TpakTopoB «Popazon-Ilyrunosewy. B 1961 roay, 1o 3aganuio npaBUTE/ILCTBA, B PEKOPIAHO KOPOTKHE
cpoku Obu1 pa3paboras, a B uone 1962 roxa Beimien Ha mous crpansl nepseiii B CCCP xonecHsli TpakTop 5
TATOBOTO KJIacca, MOMOKHMBIIMI HAYal0 IereHIapHOH AMHACTHH TpakTopos «Kuposemy. [Tepsbie «KupoBisn
UMENN MOMHOCTh ABurarens 220 y.c. 1 Moru paboTarh ¢ IMPOKO3aXBATHBIMU OPYAHSAMH, YTO MO3BOJISLIO
YBEJIUYUTH POU3BOAMTENLHOCTD pabOTBI, 10 CPABHEHHIO C APYTUMHM TPAKTOpamH, B 2,5-3 pasa.

M3 ropa 8 ron Kuposckuii 3aBoj1 HEyKJIOHHO HapalBaJl BBITYCK TaK HY)KHBIX B CeJie MallluH - ke B 1975 rony ¢
KOHBelepa cXoauT cToThicauHbli TpakTop K-700, 1 B 3TOM %€ roay HauuHaercs BeIMycK TpakTtopa K-701 ¢
asurarenem B 300 i1.c. B 1985 roay u3 Bopot 3aBoaa Beixoaut yxe 300-toicsiunbiii « Kuposeiy. B nasane 90-x
rOJI0B KOHCTPYKTOpaMu paspabarbiBaeTcs LEJbIH psill JOPOKHO-CTPOUTENBHBIX M JICCHBIX MalIHH Ha 6ase
cnenpanpHo paspaboranneix TpakTopos K-702 u K-703. Tak mapka « KupoBe» CTaHOBUTCS M3BECTHBIM He
TOJIKO PabOTHUKAM CEIbCKOTO XO35HCTBA, HO U CTPOUTENSAM, Fa30BHKaM, HepTIHHUKAM, B MHOTHM APYIHM,
rie rexuuka «Kuposeny Hamuia cebe mMpokoe npuMeHeHne Oriarojiapsi CBOEH HaJCKHOCTH M BBIHOCITHBOCTH.
IMocnexnnii K-700 cxonut ¢ konBelepa 3aBoaa B ssuape 2002 rozia, ycTynuB MeCTO 1eno cepun « KupoBLes»
cunaexkcamu K-744P (2501 300 11.¢.), K-744P1 (300 11.c.) n K-744P2 (350 11.c.).

IMpoayxuus Kuposckoro 3aBosja obpena M3BECTHOCTh M 3a Hpe/enaMl CTpaHbl: Tak, CBeiie 12 ThicaY
«Kuposues» pasnuuHbIX cepuil ObIM mocTaBieHbl Ui paboTel B 3apyOeikHbie crpabl. [Tpomykims
IMetepOyprexoro 3aBoj1a ¥ CEro/iHs XOpoIIo n3BecTHa 3a npenenamu Poccu - B l'epmannu, [Tonsine, Bonrapuu,
Erunre, Boername, Kutae u crpanax 6mmkHero 3apybexssa. Beero 3a npomeaime rofbl ObUIO BHITYIIEHO
cBBbIIE 464 THICAY TPAKTOPOB.

KoHcTpyKTOpBI 3aBO/Ia HE OCTAHABIMBAIOTCSA HA JOCTUTHYTOM - CETOIHS YXKE MPOXOIUT HCIBITAHHS HOBBIM
tpakTop K-745-8 TaroBoro kinacca MomHoCThI0 0T 420 10 495 11.c.

TexHuveckue XapaKTepHCTHKH Mopeas K-700A
MONOCTE BRACRTEIE, BB (U8, 10.)..00i0m0m0sensmvisssassisinnsisssssssisnstssossosshvaasonsissis 169 (230)
VaenbHbIN pacXxod TOTWIHBA, I/K BT U (T/JT C.H)....ccvveeiriecreccieinneecsinecnneesseeennns 223 (164)
CRODOCTE ABIEREIIN KNI io..ooiviaiiississssssnssasssisnisivassanivemisisssssiiismimserssisiiannes 2,6 -33,8
SICHO BCPCARE BICPER ) BABRIL cioo. . osoviisseovmsssisivssasiinsiassiasssbosvesiosnssnavissrsins 16/8
I'py30onoaseMHOCTH TPEXTOYEYHOTO HABECHOIO yCTpoliicTBa, He MeHee kH....56,0

X0/ OCH MOABECA HABECHOTO YCTPOMCTBA, MM......ccccveerrueersneecrnsessneesssnssennass 1175
I'abGaputHbie pa3mepbl, MM (ITHHA / IIUPHHA / BBICOTA)....ccuveeuveirvernerseessaesanas 6820/2850/3685

I e e Tt L R e LS 12,8




KaTtanor kapTOHHbIX Mogenewn, KHUT U YepTexen ¢ 4OCTaBKOW no noyTe no Poccuu u CHI.
Bceraa WuUpokui BeIGOP U HU3KKE LieHbI!

Cebiwe 500 HaumeHo8aHUU Kax0bil OeHb!

Wuwete Moaenu-konvm U3 KapToHa, CYAOMOZENbHbBIE YEPTENN W BOBHHO-MOPCKYI0 nuTeparypy? Tpebyetcs gocraska
no noute no Poccuu, CHI unu pansHemy 3apybexsio? HeoBxonum BbICOKWIA YPOBEHE CEPBUCA U Camble HU3KWe
LeHsI?

3arnaxuTe K Ham! Mel npeanaraem cameii BonbLWIOH BLIBOP KAPTOHHLIX Mogenen B Poccun™:

Mopenu kopatbnei (6onee 100 HaumeHoBaHwWit). Mogenu asmaumm (Gonee 200 HanmeHoBaHwit). Mogenn GpoHeTaHKOBOW W rpawaaHckon TexHuku (Gonee
120 HaumeHoBaHWi1). Y Hac Bbl HaWAETe MOAENW OT CaMbiX W3BECTHLIX MOMLCKMX U poccuickx tupm: Maly Modelarz, Modelik, GPM, Gomix (Fly Model),

A.Halinski, Orlik, Quest, Answer, Shipyard, Opén u apyruve.
M BCe 3TO NO BO3M HTeJ}bHO |QIMBI-(I!I eHam!
Y6egutecs B aTom cami. Hanuwwure nucemo no agpecy: XotekuHy [1.B., a/a 449, Cankr-MeTtepbypr, 198253 u Mbi npulinem Bam nogpo6HbIA npanc-nucT
BCE MMEIOLLIECH B aCCOPTUMEHTE NPOAYKLIMM (B NUCLMO BNOXUTE KOHBEPT 4nA oTeeTa), Bul cMoxeTe BeIBpaTh TO, HTO BaM HPaBWUTCH, WM 3aKa3aTk 370 M0 No4TE.
Wnu noceTuTe Hal MHTepHeT-maraauH hitp://www.navarin.ru. Tam npeactaeneHo eule Gonble Hdopmaumu, 4em B 0GLMHOM NPaRC-NCTE, KPOME TOTO Bbl
Haiperte Tam 0630pbl HOBUHOK, BecnnaTHeIe MOAENW U YepTeXU U MHoroe apyroe. Mo Bcem Bonpocam obpallaiTecs No anekTpoHHOM noyTe: info@navarin.ru.
Ten. B Cankr-lMetepbypre: (812) 941-62-95. Mokynarenw ua CIN6 mMoryT caenats 3akaa no sTomy TenedoHy Ha niobble ToBaps! M3 HALEero acCopTUMEHTa 1
MONY4UTE X MO CAMBIM HA3KUM LIEHAM HaNPAMYI0, MUHYA NOYTY.
* A 10 5, B aTOH p npuee; no 0 Ha MioHb 2006 roga. Ha cerogHaLHmMA aeHb ToBapoB MoxeT GhiTs elwe Gonblue.
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**% The frame ***

We begin our assemblage with left (det. ) and right (det. 2) longerons of a front half of the frame which connect by means of a front
(det. 3) and back (det. 4, 5) beams. We glue det. 7 and 9 to longerons, to which we paste fastening of the front bridge (det. 6 and 8).
Thento det. 6 and 8 we glue the front bridge (det. 10). Toaback beam it is pasted top (det. | 1) and bottom (det. 12) units of fastening of
the horizontal hinge of the device of turn of the half of the frame. To det. 7 and 9 we paste hinges of fastening (det. 13) of hydro
cylinders of turn. =

We go on to the back the half of the framee. As well as in a case with the front half of the frame, left (det. 15) and right (det. 14)
longerons of a back half of the frame it is connected by a front (det. 16) and back (det. 17) beams. We assemble the mechanism of
vertical turn (det. 18, 19) of the back half of the frames! also it is pasted in a front beam (det. 16) to the back half of the frame. We paste
the back bridge (det.20) to longerons (det. 14, 15)

.Now we have business with of the device of turn the half of the frame. We paste det.3| and det 32 into det. 30. To the staple we paste
behind det. 33, and on each side - det. 34 and 35. In a final design we paste an axis (det. 37) with which it is penetrated both det. 19.
Within the back half of the frame det. 36 we fix an axis (det. 37) so that all design of the device of turn the half of the frame freely
rotated concerning back half of the frame. To a front beam (det. 16) of a back half of the frame we paste buffers of a turn (det. 28 and
29) which limits a corner of a turn of the half of the frame on a vertical. We fix forward and back half of the frame and connect axes
(det.38) the device ofa turn (det. 30,31, 32)and det. | | and 12.

We finish assemblage of a frame by manufacturing and fastening of hydro cylinders of a turn. For what we assemble the casing (det.
22)and arod (det. 23) of the left hydro cylinder of a turn. In the result the rod should move freely in the casing. To the last we paste the
hinge (det. 21). The same actions with the right hydro cylinder (det. 24, 25, 21 accordingly). The hinge (det. 21) of the casing of the
hydro cylinder it is inserted in the hinge (det. 13) a front half of the frame; also we fix an axis (det. 26). Rods (det. 23 and 25) of hydro
cylinders we fasten by axes (det. 27) on hinges (det. 34 and 35 accordingly).

*** The device of the hinge ***

In a forward part of lingering (det. 14, 15) of the back half of the frame it is pasted front hinges (det. 39 and 40), and in back - back
hinges (det. 41 and 42). To a back beam it is glued the bottom hinges (det. 43 and 44). We assemble hydro cylinders of the hinge
similarly to hydro cylinders of turn. We stick together the case (det. 46) and a rod (det. 47) of the left hydro cylinder. To the case we
paste the hinge (det. 45). The same we make with the right hydro cylinder (det. 49, 50, 45 accordingly). Hinges (det. 45) of cases we fix
by axes (det. 48) in hinges (det. 39 and 40) of the back halfofthe frame.

We stick together the main levers of the hinge of two parts (det. 51, 52). In the same way- the central lever (det. 53, 54) and drafts (det.
58,59). Weroll in a tube two parts of a shaft of levers (det. 55). We fasten the main levers (det. 51, 52), the central lever (det. 53, 54) and
parts of a shaft of levers (det. 55) with the help of an axis (det. 56) to hinges (det. 41, 42). The main levers (det. 51, 52) it is inserted in
rods (det. 47 and 50) hydro cylinders also we fix axes (det. 57). Drafts (det. 58, 59) it is inserted in the bottom hinges (det. 43, 44) and
we fasten by axes (det. 60). We stick together vertical bracings (det. 61, 62), and with the help of axes (det. 57) fasten to the main levers
(det. 53, 54) and to drafts (det. 58, 59).

#*% A cowl, a cabin ***

We assemble the basis (det. 63) which it is pasted to a front half of the frame. Det. 67 we paste into det. 66 which it is glued to a forward
wall (det. 65) of a cowl. To a cowl (det. 64) in front it is pasted a front (det. 65) and back (det. 68) walls, and the cowl is pasted to the
basis (det. 63). From two sides of the basis (det. 63 we paste right (det. 69) and left (det. 71) forward wings, and behind them - right
(det. 70) and left (det. 72) fuel tanks. To a cowl (det. 64) it is pasted its top part (det. 73). We assemble a cabin (det. 74) to which we
paste aroof (det. 75). The received design we glue to a cowl (det. 64) and its top part (det. 73).

*dedk Wheels *kk

First we shall assemble the right wheel. For this purpose in arim (det. 125) of a disk we paste its basis (det. 126), and the received disk
is pasted in right sidewall (det. 124) tire. Then we assemble the basis (det. 127) of a tire to which from both sides we paste sidewalls
(det. 124 and 128) of a tire. Topside we paste consistently the bottom petals of a protector sidewall (det. 124 and 128) of a tire to the
basis (det. 127) of tire. The top petals of a protector's sidewall (det. 124 and 128) of a tire it is intervals pasted in regular intervals to a
strip (det. 129). Similarly we assemble the left wheel (det. 131, 126, 130, 132 and 129 accordingly).

In forward (det. 10) and back (det. 20) bridges we insert axes (det. 134)of wheels, from two sides to axes it is pasted right and left
wheels which had been assembled ,so that axes can freely-rotate in bridges.

wode Facillg dede ke

We assemble the case of an air cleaner (det. 77)of the engine, in front we glue det. 78, behind - det. 76, and all assembled design we
glue to the top part (det. 73)ofa cowl.

To the basis (det. 81) a hydro tank it is pasted back (det. 82) and a front (det. 83) of walls. To a back wall (det. 68) a cowl we paste a
platform (det. 79) to which we glue fastenings (det. 80), and to them - the assembled hydro tank (det. 81, 82, 83). We assemble
cylinders (dot. 84, 85) of the brake system and we paste them to fuel tanks (det. 70, 72).

We assemble an air cleaner of a cabin (dot. 86, 87, 88) and paste to a cabin (det. 75). To forward wings (dot. 69, 71) we paste footsteps
(det. 89, 90 accordingly). To the basis (det. 63) we paste headlights (det. 91) and indexes ofturns (det. 92).

To right (det. 70) to a fuel tank it is pasted top (det. 93), average (det. 94), bottom (det. 96) footsteps and a hand-rail (det. 95).In the
same way we paste footsteps (det. 97,98 and 100 accordingly) and a hand-rail (det. 99) to the “ight (det. 72) fuel tank.

To acowl (det. 64) from two sides and to a cabin (det, 74) we paste a hand-rail (det. 101 and )2 accordingly). To the bottom part (det.
103) ofan exhaust pipe it is pasted the top part (det. 104). A ready exhaust pipe we glue to the »p part (det. 73) ofa cowl.

We assemble the top basis (det. 106) of pipes of an air cleaner of the engine, above to which v = glue det. 106, and below - det. 108, The
received top part ofa pipe we glue to bottom (det. 105), and a ready pipe we glue to the case of an air cleaner (det. 77) of the engine.
Below to the basis (det. 63) we glue towing hooks (det. 109) and the assembled ladders (det. 110, 111).

The right (det. 112) mirror we glue in the right hand of a cabin (det. 74), and left (det. 113) mirror - to the case of'an air cleaner (det. 77)
ofthe engine.

We complete the assemblage by gluing of screen wipers (det. 114) in front and behind a cabin.
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CBopky HauuHaeM ¢ neBoro (aer. 1) m npasoro (AeT. 2) A0HKEPOHOB NepeaHei Nonypambl, KOTOPbLIE COEAHHAIOTCS HPH NOMOLIK NepeaHei
(mer. 3) n 3anuei (ner. 4, 5) Ganku. K nowxkepoHam noiknensaem aet. 7 M 9 COOTBETCTBEHHO, K KOTOPLIM MPHK/IEHBAEM KperieHHe
nepeanero mocta (aer. 6 1 8). Janee k net. 6 v 8 npuxiensaem nepeannii moct (aet. 10). K 3aauei Ganke npuknensaem sepxHui (aet. [1)n
HIKHUI (feT. 12) y3isl KpeniaedHa ropH30HTANLHOTO apH1pa ycrpoiictea nosopota nonypam. K net. 7 0 9 npukneneaeM WapHUpeI
KperuieHns (1et. 13) ruApoLHIRHIPOB NOBOPOTA,

[Tepexoaum k 3anneii nomypame. Kak u B ciiydae ¢ nepeaueii nomypamoii, nesetii (aet. 15) n npaseii (aet. 14) jowxkepoHsl 3aiHei
nonypamel coeMHsem nepeaneii (ner. 16) u 3anueii (ner. 17) bankamu. Cobupaem MexaHH3M BepTHKaNbHOro noeopora (jer. 18, 19)
3ajiHeit monypamel U BkJienBaeM B niepenHior 6anky (aet. 16) 3anueii nonypamsl. K noxkeponawm (aet. 14, 15) npuknensaem 3aauuii MocT
(ner. 20).

Teneps ouepens ycrpoiicTea nosopora nonypam. B aer. 30 sknensaem net. 31 n 32, K nony4enHoii ckobe npuknensaem caanH aet. 33, ano
Gokam nieT. 34 1 35. B koHeuHy0 KOHCTPYKLHNIO BKenBaeM ock (aet. 37), kotopoii nponuskisaem obe aet. 19. Manypu sanuei nonypamsl
net. 36 (ukcupyem ock (et 37) Tak, 4100kl BCA KOHCTPYKUMA YCTPOHACTBA MoBOpoTa nonypam cBODOAHO Bpallaiack OTHOCHTENEHO
3anHeit nonypamsl. K nepenneit 6anke (aer. 16) 3anueii nomypamir npukiensaem Oydepa nosopora (aet. 28 u 29), orpannuneas yron
MOBOPOTA MONYPAM MO BEPTHKATH: DUKCHPYEM NEPEIHION W 3AIHION MOYpaMbl, COEMHUB 0caMH (deT. 38) yeTpolicTso nosopora (aeT.
30,31,32)uper. 1l n 12,

3asepiuaeM cGOPKY pambl H3TOTOBISHHEM M KPEIyIeHHeM MHAPOLIHIMHAPOB nosopota. [ng yero cobGupaem kopnyc (aer. 22) u wrok (1er.
23) neBoro ruApOLMIMKAPA MoBopoTa, B peaynsrare wTok foiked cBoboaHO nepememiathes B kopryce, K nocnenuemy npukiensaem
waprup (aer. 21). Te xe aeiictena ¢ npaBwiM ruapounnuHapom (met. 24, 25, 21 coorsercreenno). lllapuup (ner. 21) kopnyca
TUOPOUMIHHAPA BCTapnseMm B wapHup (aer. 13) nepeauedl nomypamel, W Qukcupyem oceto (aer. 26). Wlrtoku (mer. 23 u 25)
PHAPOLMIHHAPOR KpenuM ocami (aeT. 27) Ha wwapHupax (aet. 34 ¥ 35 cCOOTBETCTBEHHO).

#%% YeTpoiieTBO HABECKH ** ¥

B nepeaneii uactn noxkepoHoe (aet. 14, 15) 3aaHeil nonypamel npuknedsaem nepeianue wapHupbl (aet. 39 u 40), a B 3aaxeil 3aaHue
wapunps! (aer. 41 u 42). K zagneit Oanke noakieneaem HuxkHWe waphupsl (aet. 43 u 44). Cobupaem ruapouUHIHHIPLI HABECKH
aHanoOrMyHO rHApouwIHHApam noBopota. Ckinewsaem kopnyc (ner. 46) w wrok (mer. 47) neeoro ruapounnuunpa. K koprycy
npuknensaem wapHup (net. 45). Toxe ¢ npassim ruapoumnuaapom (aer. 49, 50, 45 coorsercrsenno). Llapuupst (aer. 45) kopnyca
thuxcupyem ocamu (er. 48) B wapuupax (1et. 39 u 40) sanueii nonypamsl.

CkiienBaeM [MaBHbIE PHIYArH HABECKH N3 ABYX yacTei (et 51, 52). AHanorn4Ho ueHTpaneHeli pear (aer. 53, 54) u tarn (ger. 58, 59).
CkpyunBaem Tpy6Koii 1Be uacTH Bana peivaros (aeT, 55), Kpenum rnapusie peraary (e, 51, 52), uentpansseii porar (ner. 53, 54) u yactu
Bana peivaros (aet. 55) ¢ nomowkio ocH (et 56) k wapuupam (aer. 41, 42). Tnasusie peryary (aer. 51, 52) scrasnsem B WToKH (aer. 47 u
50) ruapounnuHapos u hukcupyem ocamu (aer. 57). Taru (aet. 58, 59) serasnsem B HUKHKUE WapHUpsl (AeT. 43, 44) i kpennum ocsamMH (1eT.
60). CknienBaeM BepTHKanbHBIE packocs! (1eT. 61, 62), n ¢ noMoulkio oceii (1eT. 57) kpenuM K rmaBHbIM phidaram (aer. 53, 54) u taram (aeT.
58,59).

#*% KanoT, kabuua ***

Cofupaem ocHoBanne (aer. 63), kKoTopoe nNpHKIEHBaeM k nepenHei nonypame. [er. 67 sknenraem B jieT. 66, koTopyro NoAKIEHBaeM K
nependeii crenke (ner. 65) kanora. K kanoty (ner. 64) cnepeny npukneuBaeM nepensiow (aer. 65) u 3agHiow (neT. 68) cTeHkH, a
MOAYHEHHbI KanoT NpUKAenBaeM K ocHoBannio (aet. 63). C apyx ctopoH ocHoBanus (aet. 63) npukiensaem npasoe (aer. 69) u nesoe
(meT. 71) nepeanve kpuuIbA, a 3a HAMKA  npaselil (net. 70) u neswtit (aer. 72) Tonnusueie 6aku. K kanorty (aer. 64) npukiensaem ero
BepxHIO YacTs (aet. 73). Cobupaem kabuny (et 74), kK koTopoil ceepxy kneum kpuiny (ger. 75). TTony4eHHY0 KOHCTPYELHIO KIEUM K
kanoty (aet. 64) n ero BepxHe# yacTH (net. 73).

wRK Kﬂﬂetﬂ **RE

Cuavana coGepem nparoe koneco. Jna 3toro B obon (ner. 125) ancka Braeupaem ero ocHosanue (net. 126), a nojydeHHsli anck
BKJICHBAeM B npasyto GokoruHY (aet. 124) wuhsl. [Janee cobupaem ocHoBanue (aeT. 127) WKHBL, K KOTOPOMY C IBYX CTOPOH NPHKICHBAEM
toxoeuHe (IeT. 124 1 128) winel. Ceexy k ocHOBaHMIO (JieT. |27) miMHbl NOCNEN0BATEILHO MPHKICHBASM HWKHHUE JIENECTKH NMPoTEKTOpa
GokoeuH (fet. 124 u 128) wiunel. Bepxuue nenecrkn nporekropa Sokosut (aer. 124 n 128) wHHLI pABHOMEPHO NPHK/IEHBAEM K MOIOCKE
(ner. 129). Ananornuno cobupaem negoe koneco (met. 131, 126, 130, 132 1 129 cooTRETCTBEHHO).

B nepennuii (net. 10) v aanHuii (aet. 20) MocTsl BeTarnseM ocH (aeT. 134) konec, ¢ IBYX CTOPOH K OCAM MPHKIJIeHBaeM cobpaHHbIe NpaBsie
W JleBkle Kofleca TaK, 4ToOk! OcH cBODOIHO Bpalllaich B MOCTaX.

#4% O0anuoBKa ***

CoGupaem xopryc Bo3ayxoouHcTHTENs (aeT. 77) ABMraTens, criepen kneuM aet. 78, caanu aem. 76, a Beo coOpaHHYI0 KOHCTPYKUHIO
KJIGHM K BepxHeit yacTH (eT. 73 ) kanora.

K ocnoannio (ner. 81) ruapoGaka npuknensaem 3anntoro (aer. 82) u nepennioo (aer. 83) crenxn. K zaaneil crenke (ger. 68) kanora
npuKneHBaeM miowanky (aer. 79). k kotopoii kieum kperuierna (aet. 80), a k HuM coOpaxusiii ruapobak (ger. 81, 82, 83). CoGupaem
Gansnousl (1eT. 84, 85) Topmo3HOil cHCTEMBI M TPUKITEHBAEM HX K TONNHBHLIM Oakam (net. 70, 72).

CoGupaeM BO3myxoouHcTHTENL kabuHbl (aer. 86, 87, 88) u npukneneaem k kabuue (ner. 75). K nepeanum kpeuieam (mer. 69, 71)
npuknensaem nogHosxckn (aer. 89, 90 coorsercreenHo). K ocHosanuio (aet. 63) npuknensaem (apet (zet. 91) u ykazarenu nosopoTos (aer.
92).

K npasomy (aet. 70) TonaueHoMy Gaky npHKenBaeM BEPXHIOL (1eT. 93), cpenxtoio (aet. 94), HKHIOW (aeT. 96) NONHOKKHM H MOPYHeHb
(aer. 95). AnanoruyHo mpuknenBaeM MOAHOKKM (aer. 97, 98 u 100 coorBercTBeHHO) M nopydeHs (met. 99) k npasomy (mer. 72)
TonaMBHOMY Baky. :

K kanory (aet. 64) ¢ 1Byx cTopoH W k kabuue (1et, 74) npuknensaem nopy4nu (aer. 101 u 102 coorsercrento). K uuxneit vactu (net.
103) BeixonHO#M TpyGbl NpHKIEHBaEM BEpXHY IO HacTh (aeT. 104). ToTosyto BhixnonHyto Tpy6y kneum k BepxHeii uactv (aet. 73) kanora.
Cobupaem sepxuee ocHoeanue (ner. 106) Tpy6bl BO3AYXOOUHCTHTENA ABMraTeNs, CBEPXY K KOTOpOMY Kiaeum aeT. 106, a cHu3y - met. 108,
IMonywernyio BepxHIOW 4acTb TpyOsl K1enm k HibkHed (et 105), n rotosyio TpyOy kneum K kopmycy Bo3ayxoouucTutens (aet. 77)
IBHTATENA.

CHuzy k 0OcHOBaHHIO (1€T. 63) Knenm Gy KeuposouHbie kpioku (aet. 109) n cobpannbie nectTHuMus (aet. 110, 111).

TTpasoe (ner. 112) 3epkano kinenM ¢ npasoit cTopoHs! kaGuubl (aet. 74), a nesoe (aet. 113) 3epkano K KOpRycy BO3AYXOOMHCTHTENS (HET.
77) asurarens.

3asepiuaem cOopky NpHKkIeHBAHHEM cTeknoouHcTHTENeH (et |14) cnepenw u caany kaGHHBIL.




RAMA

Budowe zaczynamy od lewej (el. 1) i prawej (el. 2) podtuznicy, ktdre taczymy za pomoca przedniej (el. 3} i tylnej (el. 4
i 5) belki. Do podtuznic przyklejamy odpowiednio el. 71 9, do ktérych przyklejamy wsporniki tylnego mostu (el. 6 § 8).
- Nastgpnie do elementéw 6 i 8 doklejamy przedni most (el. 10). Do tylnej belki przyklejamy goeny (el. L) idolny (el. 12) wezty
mocowania poziomego mechanizmu skretu pdtram. Do el. 719 przyklejamy zawiasy mocowania{el. 13) sitownikéw skretu.

Przechodzimy do tylnej pétramy. Podobnie jak w przypadku przedniej pétramy, lewa (¢l. [5) i prawg (el. 14)
podtuznice taczymy przednig (el. 16) i tylna (el. 17) belkami. Sktadamy mechanizm pionowege skretu (el. 18, 19) tylnej
potramy i wklejamy w przednia betke (el. 16). Do pediuznic (el. 14, 15) przyklejamy tylny most (el. 20).

Teraz kolej na mechanizm skrgtu potram. W el, 30 wklejamy el. 31 i3 1. Do otrzymanej klamry przyklejamy od tytuel.
33,apobokach el. 34i35. W otrzymana konstrukcj¢ wklejamy os (el. 37), ktora przekiadamy przez obie czgsei 19. Od srodka
tylnej pétramy el. 36 ustalamy o$ (el. 37), tak, 2eby cala konstrukcja mechanizmu skretu potram swobodnie obracata si¢ w
stosunku do tylnej pétramy. Do przedniej belki (el. 16} tylnej pétramy przyklejamy zderzaki skretu (€l. 28 1 29), ograniczajac
kat skretu w pionie. Ustalamy przednia i tylna pétrame, taczac osiami(el. 38) mechaniz skretu(el. 30,31,32)iel. 11 12.

Konczymy montaz ramy przygotowujac i mocujg sifowniki skegtu. W tym cefu sktadamy korpus (el. 22) i tiok (el. 23)
lewego sitownika. W rezultacie ttok powinien swobodnie przesuwac sig¢ w korpusie. Na koficu przykiejamy przegub (el. 21).
Podobnie wykonujemy prawy sitownik (e. 24, 25, 21 odpowiednio). Przegub (el. 21) korpusu sitownika wstawiamy w przegub
(el. 13) przedniej potramy i ustalamy osia (el. 26). Ttoki (el. 23 i 25) sitownikéw mocujemy osiami {el. 27) na przegubach (el.
35135 edpowiednio).

UKLAD ZAWIESZENIA .

W przedniej czesci podtuznic (el. 14 i 15) tytnej potramy wklejamy przednie zawiasy (el. 39140), aw tylnej tylne(el.
41 i 42). Do tylnej belki doklejamy dolne zawiasy (el. 43 i 44). Sktadamy amortyzatory analogicznie jak sitowniki skretu.
* Skiejamy korpus (el. 46) i trzpien ( el. 47) lewego amortyzatora. Do korpusu przyklejamy zawias (el. 45) podobnie prawy
amortyzator (el. 49, 50, 45 odpowiednio) Zawiasy (el. 45) korpusu ustalamy osiami {(el. 48} w zawiasach (el. 39 i 40) tylnej
poframy.

Sklejamy glowne drazki zawieszenia z dwu czgsci (el. 51 152). Analogicznie centralny drazek (el. 53, 54) i ciagi (el.
58, 59). Zwijamy ciasno dwie czesci walu (el. 55). Mocujemy gtéwne drazki (el. 51, 52), centralny drazek (el. 53, 54} i czgici
watu (el. 55) za pomoca osi (el. 56) do zawiaséw (el. 41, 42). Gtowne drazki (el. 51, 52) wstawiamy w trzpienie (el. 47 1 50)
amortyzatorow | mocujemy osiami (el. 60). Sklejamy pionowe wsporniki {(el. 61, 62}, i za pomoca osi (el. 57) mocujemy do
gidbwnychdrazkéw (el. 53, 54)iciagow (el. 58, 59).

MASKA, KABINA

Sklejamy podstawg (el. 63), ktora przyklejamy do przedniej potramy. El. 67 wklejamy w el. 66, ktory z kolei
przyklejamy do przedniej scianki (el. 65) maski. Do maski ( el. 64) od przodu przykiejamy przednia (el. 65) i tylna (el. 63)
scianki, aotrzymana maske przykiejamy do podstawy (el. 63). Z dwu stron podstawy (el. 63 ) przyklejamy prawy (el. 69)ilewy
(el. 71) przednie blotniki,‘a za nimi prawy {el. 70} i lewy (el. 72) zbiorniki paliwa. Do maski (el. 64} przyklejamy jej
wierzchnia czesé (el. 73). Skladamy kabing (el. 74), do ktdrej od gdry doklejamy dach (el. 75). Otrzymana kenstrukeje
przykiejamy do maski (el. 64) i jej wierzchniej czesci (ef. 73),

KOLA

Najpierw sktadamy prawe koto. W tym cefu krazek (el. 125) oklejamy oklejka (el. 126) a otrzymane kotko wkiejamy
w prawa czesc opony (el. 124). Nastepnie skadamy podstawe opony (el. 127}, do ktdrej z dwu stron doklejamy czesdei boczne
(el. 1241 128). Od gory do podstawy opony (el. 127} kelejno doklejamy dolne klocki bieznika (el. 124 i 128). Gérne klocki
bieznika doklejamy kolejno do pasa opony (el. 129). Analogicznie skfadamy lewe Kole (el. 126, 130,1321129).

W przedni (el. 10) i tylny (el. 20} mosty wkiadamy osie k&t (el, 134), z dwu stron do osi przyklejamy zmontowane
przednie i lewe kota, tak, zeby osie swobodnie obracaty sie w mostach,

Sktadamy korpus filtra powietrza silnika (el. 77}, od przodu doklejamy el. 78, z tyhu el. 76, a caly konstrukcje
przyklejamy w przedniej czgsci (maski (el. 77).

Do podstawy zbiornika cisnienia (el, 8 ) doklejamy tylna(el. 82) i przednia scianke (el. 83). Do tylnej czesei maski {el.
68)doklejamy podest (el. 79) do ktorego deklejamy wzmocnienia (el. 80), ado nich zmontowany zbiornik ciénienia (el. 81, 82,
83). Montuiemy zbiornik systemu hamulcowego (el. 84, 85) i doklejamy do zbiornikow paliwa(el, 70, 72),

Sklejamy kabinowy filir powietrza (el. 86, 87, 88) i dokiejamy do kabiny (el. 75). Do przednich blotnikéw doklejamy
podnozki (ef. 89, 90). Do podstawy (el. 63) przyklejamy reflektory (el. 91)i wskazniki skretu (el. 92).

Do prawego zbiornika paliwael. 70) przyklejamy grny (el. 93), $rodkowy (el. 94} i dolny (el. 96) stopnle i porecz(el.
95). Analogicznie do lewego zbiornika doklejamy stopnie{(el. 97,98, 100} i porecz (el 99)

Do maski{el. 64) zdwu stron oraz do kabiny (el. 74) doklejamy porecze (ef. 1011 102). Do dolne} czesci {el. 103)rury
wydechowej przyklejamy gorna czesé (el. 104). Gotowa rare wydechowa przyklejan y w gornej czesei maski (el. 73).

Sklejamy goérna podstawe tiltra powietrza silnika (el. 106), od gdry ktore;. przyklejamy el. 106, a od dolu el. 108.
Otrzymana gorna czgsé rury doklejamy do dolnej (el. 1035), i przyklejamy do korpusu filtra (el. 77).

Od dotu do podstawy (el. 63) doklejamy haki holownicze (el. 109) i ztozong drabirke (el. 110, 111).

Prawe lusterko (el. 1 12) doklejamy z prawej strony kabiny (el. 74}, a lewe (el. 113) do korpusu filtra powietrza sitnika.
Przyklejenie wycieraczek szyby przedaiej i tylnej (el. 114) konczy budowe,




¥** Der Rahmen ***

Wir beginnen die Montage mit linke (Einzelteil. 1) und recht (Einzelteil 2) der Holme der Vorderahmenhilfte, die mit H:Ife des Flures (Einzelteil 3} und
hinter (Einzelteil 4, 5) des Balles verbinden.. Zu den Hotmen Kleben wir Einzelteile 7 und 9 entsprechend. zu dem kleben wir die Befestigung der
Vorderbriicke (Einzelteile 6 und 8). Weiter zu Einzebteil 6 und B kleben wir die Vorderbriicke (Einzelteil 10). Zum hinteren Ball kleben wir die oberen
{Einzelteil 11yund die unteren (Einzelteil 12) Einheiten der Befestigung des horizontalen Gelenkes der Anlage der Umdrehung der Rahmenhilften. Zu
Einzelteit 7 und ¥ kleben wir die Gelenke der Befestigung {Einzelteil 13) der Hydrozylinder der Umdrehung.

Wir gehen zur hinteren Rahmenbiiltte tiber. Wie auch im Falle mit der Rahmenhilfte, die linke {Einzelteil 15) und rechte (Einzelteil 14) Holme des hinteren
Rahmenhilfte kuppeln wir des Flures (Einzelteil 16) und hinter (Einzelteil 17) den Billen. Wir montieren den Mechanismus der senkrechten Umdrehung
(Einzeleeile 18, 19) der hinteren Rahmenbhiilfte und wir kleben in den Vorderball (Einzelteil 16} des hinteren Halbrahmens. Zu den Helmen (Einzelteile 14,
15) kleben wir die hintere Briwcke (Einzelteile 20).

Jetzt die Reine der Anlage der Umdrehung der Ramenhilfte. In Einzelteil 30 kleben wir Einzedteile 31 and 32 ein. Zurm bekommen Bﬂgel kkeben wir von
hinten das Einzelteil 33, und auf beiden Seiten - Einzelteile 34 und 33. In die endliche Konstruktion kleben wir die Achse (Einzelteile 37)ein, die
durchbohren wir beide Einzelteil 19, Von innen des hinteren Halbrahmens das Einzelteil 36 fixieren wir die Achse (Einzelteil 37) so, dass ganze
Konstruktion der Anlage der Umdrehung der Halbrahmen drehie sich beziglich des hinteren Halbrahmens frei. Zum Vorderball (Einzehei] 16) des hinteren
Halbrahmens kleben wir die Pufter der Umdrehung ( Einzelteile 28 und 29). begrenzend den Drehwinkel der Umdrehung der Halbrahmen nach der Vertikale.
Wir fixieren die Vorder-und hinteren Rahmenhdlfie. verbunden die Achsen (Einzelteil fest. 38) des Anlage der Umdrehung (Einzelteile 30, 31, 32) und
Einzelteile i L und 12,

Wir beenden die Mentage der Rahmenkiltte von der Herstettung und die Betestigung der Hydrozylinder der Umdrehung, Woftir montieren wir den Rumpt’
{Einzelteil 22) und der Stock (Einzelteil 23) des linken Hydrozylinders der Umdrehung. Daraufhin soll der Stock im Rumpf frei versetzt werden. Zum
Letzten kleben wir das Gelenk (Einzelteil 2 1). Wir machen so mit dem rechten Hydrozylinder (Einzelteil 24, 25, 21). Das Gelenk (Einzelteil 21) des Rumpts
des Hydrozylinders stellen wir in das Gelenk (Einzelteil 13} des Rahmenhilftes, und fixieren mit der Hilte der Achse (Einzelteile 26). Die Stocke
{Einzelteiie 23 und 25) der Hydrozylinder testigen wir von den Achsen (Einzelteil 27) auf'den Geilenken (Einzelteil 34 und 35).

*** Die Vorrichtung des Aufhdngen ***

[n den Vorderteil der Hotme (Einzelteil 14, 15) der hinteren Rahmenhiilfte kleben wir die Vordergelenke (Einzelteil 39 und 40), und in hinter - die hinteren
Celepke (Einzelteil 41 und 42). Zum hinteren Ball kleben die unteren Gelenke (Einzelteile 43 und 44) darunter. Wir montierce dic Hydrozylinder der
Anhinge dbnlich den Hydrozylinder der Umdrehung, Wir kleben den Rumpt {Einzelteil 46} und den Stock (Einzelteil 47) des linken Hydrozylinders. Zum
Rumptkieben wir das Gelenk (Einzelteil 45). Auch mit dem reclhiten Hydrozylinder (Einzelteil 49, 50, 43 ). Die Gelenke (Einzelieil 43) des Rumpfs fixieren
wirvonden Achsen(Einzelteil 48) inden Gelenken (Einzelteile 39 und 40) der hinteren Rahmenhalfte.

Wir kleben die Haupthebel des Aufhangen aus zwei Teilen (Einzelteil 51. 52). Ahnlich  der zentralen Hebel (Einzelteil 53, 54) und des Luttzuges (Einzelteil
58. 59). Wit binden von der Rohre zwei Teile des Walls dec Hebel {Einzelteil zusammen. 55} zusammen. Wir festigen die Haupthebe! {Einzelteile 51. 52),
den zentralen Hebel (Einzelteile 53, 54) und des Teiles des Walls der Hebel (Einzelteil 53) mit Hilfe der Achse {Einzelteil 56) zu den Gelenken (Einzelteit 41.
42). Die Haupthebel (Einzelteile 31, 52) wir stellen in die Stocke {Einzelteile 47 und 50)und fixieren derHydrozylinder von den Achsen (Einzeltei] 7). Die
Zugstangen (Einzelteile 58, 59) steilen wir in die unteren Gelenke {Einzelteile 43. 44) und festigen von den Achsen (Einzelteil 60). Wir kleben senkrecht
packocel (Einzetteil 01, 62), und mit Hilke der Achsen {Einzelieil 57) testigen wir zu den wesentlichen Hebeln ( Einzelteil 33, 54) und die Strebe (Einzelteile
38.39).

*%* Die Haube, die Kanze ***

Wir montieren die  Grundlage (Einzelteil 63). die ist zum Rahmenhalite geklebt. Einzelteil 67 kleben wir in (Einzehteil 66) ein, die zur Vorderwand
{Einzelteil 65) der Haube darunterkieben. Zur Haube (Einzelteil 64) kicben den Flur (Einzelteil

05y vorn und hinter (Einzelteil 68) der Wand, und die bekommene Haube kleben wir zum Grilndung (Einzelteii 63). Von zwei Seiten der Griinduny
(Einzelteil 63) kleben wir die rechten {Einzelteil 69} und linken (Einzelteil 71) Vorderiliigel, und hinter - die rechten {Einzeiteil 70j und  die linken
{Einzeheil 72) Brennstofttanks. Zur Haube (Einzelteil 64) kleben wir sein Obenteil {Einzelteil. 73). Wir montieren die Kanze (Einzelteil 74), zu der kleben
wir oben das Dach(Einzelteil 75). Die bekommene Kenstruktion kleben wir zur Haube (Einzelieil 64) und seines Oberteiles (Einzeltedl 73).

#2% Die Riider ***

Erstens werden wir das rechte Rad montieren. Dafir in den Reiten (Einzelteil 125) der Disk kleben wir seine Griindung (Einzelteil 126) ein, und die
bekommene Disk kleben wir in rechies Seitenteil (Einzelteil 124) des Reifens ein. Weiter moatieren wir die Griindung (Einzelteil 127) des Reifens, zu dem
von zwei Seitenkleben wir die Seitenteile (Einzetteite 124 und 128} des Reifens. Oben zur Griindung {Einzelteil |27} des Reifens kleben wir die unteren
Bliienblitter der Lantdecke des Seitenigiles {Einzelteile 124 und F28) des Reitens aufeinander folgend. Die oberen Bliteablitter der Laufdecke des
Seitenteiles {Einzelteile t24 und £28) des Reifens kleben wir zum Streifen (Einzelteil 129} gleichmilig. Ahnlich montieren wir das linke Rad {Einzeiteile
i31.126. 130. 132 und 129 entsprechend).

In die Vorder-(Einzelteil 10y und die Hinter (Einzelteil 20) Briicken stellen wir die Achsen (Einzeltzil 134) der Rider ein, von zwei Seiten zu den Achsen ist
die gesamamelten rechten und linken Rider geklebt so. dass sich die Achsen in den Briicken frei drehten.

*** Die Verkleidung ***

Wir montieren den Rumpt des Luftreinigers (Einzelteil 77) des Motors. vorn kleben wir Einzelteil 78, hinten { Einzelteil 76). und ganze gesammelte

Kounstruktion kleben wir zum Oberteit (Einzelteil 73) der Haube.

Zur Grindung (Einzelteil 81} des Hydrotanks ist hinter (Einzelteil 82} peklebt und den Flur {Einzelteil 83) der Wand. Zur hinteren Wand (Einzelteil 68) der

Haube kieben wir den Platz (Einzelteil 79), zu der kieben wir die Befestigungen ( Einzelteil 80), und zu ihnen - der gesammelte Hydrotank (Einzelteil 81, 32,

83). Wir montieren die Ballons (Einzelteil 84, 85) des Bremssystems ist sie zu den Brennstofftanks { Einzelteil 70, 72)peklebt.

Wit montieren den Luftreiniger der Kanze (Einzelteile 86, 87, 88) kleben zur Kanze (Einzelteil 75). Zu den Vorderflitgeln (Einzelteile 69, 71) kleben wir

die Trittbretter (Einzelteile 89, 90 entsprechend). Zur Gritndung (Einzelteil 63) kleben wir die Scheinwerfer (Einzelteil 91) und die Register der

Umdrehungen {Einzelteil 92).

Zum rechten {Einzelteil 70) Benzintank kleben wir das oberen (Einzeleeil 93). das mittleren (Einzelteil 94), das unteren (Einzelteil 96) Trittbretter und die

Gelinderstange (Einzelteil 95). Ahntich kleben wir die Trimbretter (Einzelteile 97. 98 und 100 entsprechend) und die Geldnderstange {Einzelteil 99) zu den

rechien (Einzelieil 72) Benzintank. _

Zur Haube (Einzelteil 64) von zwei Seiten und zur Kanze {Einzelteil 74) kleben wir die Gelinderstangen (Einzelteile 101 und 102 entsprechend). Zum

li_l]nte{)enTeil (Einzelteil 103) des Ausputtrobres kleben wir den Oberteil (Einzelteil 104). Das fertige Ausputtrohr kleben wir zum Oberteil (Einzelteil 73) der
aube.

Wir moatieren die oberen Griindung (Einzelteil 106) die Rohre des Luftreinigers des Motors, oben zu dem kleben wir Einzelteil 106, und unten - das

Einzelteil 108. Das bekommene Oberteil des Rohres kieben wir zu unter (Einzelteil 105}, und das tertige Rohr kleben wir zum Rumpf des Luftreinigers

(Einzelteil 77) des Motors.

Unten zur Griindung (Einzelteil 63) kleben wir die Schlepphaken (Einzelteil 109y und gesammelt die Treppe {Einzelteile 110. L11).

Der rechte (Einzelteil 112) Spiegel kieben wir von der rechten Seite der Kanze (Einzelteil 74), und der linke (Elnzeltell 113) Spiegel - zum Rumpf des

Lufireinigers (Einzelteil 77) des Motors.

Wer beenden die Montage vom Ankleben der Scheibenwischer {Einzelieil 114) vorn und hinter den Kranz.

.




