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Opis budowy Wszystkie paski faczace (zabkowane) i sklejki odcia¢ od segmentéw i wklei¢ w nie
do linii przerywanej. W potaczone, za pomoca sklejek, w pierécienie segmenty
wklei¢ wregi (przedtem dopasowa¢ je na sucho za pomoca papieru $ciernego
1. Przed rozpoczeciem budowy modelu przeanalizowaé dokladnie rysunki - wregi powinny wchodzi¢ w segmenty bez wiekszego oporu).
montazowe. Numeracja elementéw odpowiada kolejnosci ich montazu.

Sékad{ub Wrege IV wsuna¢ do potowy grubosci w cz. 4 - musi na niej
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Opis budowy

1. Przed rozpoczeciem budowy modelu przeanalizowa¢ doktadnie rysunki
montazowe.

2. Stosowac zalecane grubosci kartonu oraz kleje szybkoschnace.

3. Wszystkie elementy wycinaé po linii, a przed przyklejeniem starannie
uformowa¢ i dopasowa¢. Krawedzie wreg zeszlifowa¢ zgodnie z ksztattem
kadhuba.

4. Szablony (oznaczone duzymi literami) wykona¢ z drewna lub drutu zalecanej
grubosci zgodnie z ksztattem (rysunki szablonéw w skali 1:1).

5. Elementy owalne uformowa¢ np. przeciagajac po krawedzi stotu.

6. Wszystkie ubytki koloru powstate na skutek rozcinania, wycinania,
szlifowania uzupelni¢ odpowiednim kolorem.

7. SciSle przestrzega¢ nizej podanych oznaczen:

W - wyciaé
@ - zwina¢ ciasno (strzatka wskazuje kierunek zwijania)
A) - zwinaé w rurke
& - nawina¢ na walec grubosci 1 mm
S< - rozciaé
= - dozy¢ i sklei¢
—> - kierunek przodu modelu
L -lewa strona
P - prawa strona
* - podklei¢ kartonem grubosci 0,5 mm
** - podklei¢ kartonem grubosci 1 mm
*** - podklei¢ kartonem grubosci 2 mm
* - podklei¢ brystolem

8. Linie zagie¢ (oznaczone sa dwiema kreskami, wzdhuz ktérych nalezy czesé

zagiad) lekko nacia¢ - najlepiej po niezadrukowanej stronie.
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Wszystkie paski taczace (zabkowane) i sklejki odcia¢ od segmentéw i wklei¢ w nie
do linii przerywanej. W potaczone, za pomoca sklejek, w pierécienie segmenty
wklei¢ wregi (przedtem dopasowa¢ je na sucho za pomoca papieru $ciernego

- wregi powinny wchodzi¢ w segmenty bez wiekszego oporu).

Numeracja elementéw odpowiada kolejnosci ich montazu.

Sklei¢ kadtub. Wrege IV wsuna¢ do potowy grubosci w cz. 4 - musi na niej

oprzeé sie cz. 3.

Rury wydechowe (cz. 3d). Rozcia¢ miejsca wskazane na rysunku. Miejsca zagie¢
(oznaczone linia przerywana) nacia¢. Elementy uformowaé i przyklei¢ na styk do
kadhuba. Do wregi VI doklei¢ wrege Vla (z przodu) - catos¢ zeszlifowa¢ (w gornej
czesci) i wsuna¢ w segment 5. Wrege VIb zeszlifowaé i wklei¢ w segment 6.

Pasek cz. 7a taczy rozciecie w cz. 7 (pod wrega VIII).

Whetrze kabiny pilota (cz. 6a) uformowaé, nastepnie wyposazy¢ tzn. wklei¢ cz. 6b,
c,d, e f, g h, i j k- nastepnie sklei¢ w pudetko i wmontowa¢ w segment 6.
Wstawi¢ fotel (cz. 6m, n) i drazek sterowy (cz. 61 + szablon A).

Ostona kabiny (cz. 14) - do wycinania stosowaé néz introligatorski.

Wycia¢ elementy zewnetrzne (cz. 14, 14a, 14b) i uformowa¢ (nacina¢ tepym
nozem po niezadrukowanej stronie). Wycia¢ najpierw wewnetrzne pola w cz. 14,
14a’, 14b’. Nastepnie catos¢ naklei¢ na kawatek folii (imitujacej oszklenie) i wyciaé.
Poszczegolne kawatki cz. 14’, 14a’, 14b’ wkleja¢ odpowiednio w cz. 14, 14a, 14b
zaczynajac od $rodkowego fragmentu.

Skrzydto (cz. 15). Nalezy wzmocni¢ dolna powierzchnie skrzydta cienkim brystolem
(tylna cze$¢ wzmocnienia odgia¢ do géry na ksztatt sklejki). Wycia¢ miejsce na luk
podwozia i wklei¢ od $rodka elementy luku (cz. 16, 16a, 16b).

Nastepnie zmontowa¢ szkielet skrzydta (wstawi¢ dopasowujac wyciecia

we wregach XVII i XVIII do sklejonych wezeéniej lukéw podwozia (wrega XX
powinna znajdowac¢ sie na krawedzi poszycia skrzydta). Sklei¢ poszycie skrzydta
(cz. 15) oraz pozostate elementy - cz. 15a, 15b, 15k ponacina¢ na gtebokos¢

ok. 1-2 mm i wyprofilowaé. Skrzydio nasunaé na bagnet (wrega V) i przyklei¢

do kadtuba - od géry za pomoca cz. 15k.

Drziatka (szablon E) wykona¢ z okragtego patyczka o grubosci 1,5 mm,

karabiny maszynowe (szablon F) z patyczka o grubosci 1 mm.

Lewy karabin maszynowy wystawié¢ z kadtuba do korica cz. 4a, natomiast

prawy o 3 mm mniej. Szablony dziatek i karabinéw maszynowych pomalowaé

na kolor szaro-czarny (czarny metaliczny).

Pozostate elementy skleié¢ i rozmiesci¢ wg rysunkéw.




Bl 21b  SPRZEDAZ TEGO PRODUKTU POZA TERENEM POLSKI

JEST NIELEGALNA

" C ANY SALES OF THIS PRODUCT
OUTSIDE POLAND IS ILLEGAL







<‘:Dr 15cP 15fP 643 15fL




15al 15aP

15bP
15bL
P
17al {




	01.jpg
	02.jpg
	03.jpg
	04a.jpg
	04b.jpg
	05a.jpg
	05b.jpg
	06a.jpg
	06b.jpg

