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Podobnie skleié:
Cz. 243 z 245
i244 z 246

Cz. 247, 248 wklejaé kolorem do $rodka kabiny.
Cz. 247 przykleié tylko do cz. 214 i 201.
Cz. 248 przykleié tylko do cz. 219 i 201.
Bagnety skrzydet wsunagé w otwory w segmentach 6 i 7.




Ostona kabiny
1. Na czesci zewnetrzne - 328, 329, 330 - naklei¢ odpowiadajace im okna z folii -
S3+54.
Doklei¢ czesci wewnetrzne ostony - 328a, 329a, 330a - i cato$¢ odpowiednio uformowac.
Sklei¢ przednig cze$¢ ostony - cz. 328/a z 329/a.
Naklei¢ cze$¢ przednig ostony na kadtub.
Naklei¢ czgS¢ tylng ostony - 330/a - w pozycji otwartej lub zamknigte;.
Modut ogona

Specyficzny ksztait kadtuba Hellcata za kabing wymaga klejenia tylnej czesci
samolotu w nastepujacej kolejnosci:
1. Nawredze Hzmontowa¢ wszystkie elementy (wg rysunkow).
2. Naniesklejonym poszyciu 8 zmontowaé cz. 8a, 326, 327, S5 (wg rysunkow).
3. Wsklejony segment 11 wklei¢ wrege L.
4. Pofaczy¢ segment 11z segmentem 10 za pomoca paska faczacego i sklejki.
5
6

S2, S,

SRS

. Sklei€ zesp6t potki kotka ogonowego (czesci 301-304).

. Wsunac¢ zespot kotkaw segmenty 10i 11 wklei¢ we wrege L.
7. Wklei¢ wrege K.
8. Potaczy¢ segment9zsegmentem 10. Nastepnie wklei¢ wrege J.
9. Potaczy¢ segment 8 zsegmentem 9. Nastepnie wklei¢ wrege |.
10. Wklei¢ wrege H.11. Doklei¢ segment 12.

Nastepnie dotaczy¢ pozostate cze$ci zgodnie z narastajaca numeracja. Zespot kotka
ogonowego wklei¢ w cz. 302 przez otwdr w poszyciu-cz. 11.

Aby zachowa¢ poprawny ksztatt bryty samolotu wregi musza by¢ wklejane wzdtuz
osi kadtuba (0$ pionowa wregi musi pokrywac sig z osia pionowa segmentéw poszycia). Dla
utatwienia tej operacji na wewnetrznej powierzchni segmentu nalezy narysowaé linie
wyznaczajaca jego Srodek. Mozna do tej operacji wykorzystaé zataczone szablony. Linia musi
by¢ narysowana bardzo delikatnie. Nawet lekkie wgniecenie kartonu spowoduje jego zagiecie
podczas klejenia. Podczas wklejania wreg smarujemy klejem tylko wnetrze kadtuba - pozwoli to
naporuszanie wrega i wtasciwe jej ustawienie.

Modut skrzydta prawego (lewe montowac identycznie)

1. Skleic szkielet szkrzydta. Koncowke (cz. VI, Vlla, VIIb) oszlifowac ($ciac) w celu uzyskania
optywowego ksztattu.

2. Nawrege Vnaklei¢ pasek taczacy 401. Jego Srodek musi pokrywac sie ze $rodkiem wregi.

3. Naczesci402 wyznaczy¢ na jej gornej powierzchni (od $rodka) linig w odlegtosci 3 mm od
krawedzi. Naklei¢ cze$¢ 402 na szkielet zaczynajac klejenie od wyznaczonej linii. Cze$¢ 402
powinna by¢ klejona doktadnie wzdtuz linii Srodkowej paska 401.

4. Sklei¢ koncowke skrzydta na czesciach VII, Vlla, VIib.

5. Na czg$¢ 403 naklei¢ czg$¢ 404. W powstaly prog wklei¢ czesé 405. Naklei¢ dno komory
(cz.406iVIII).

6. Naklei¢ cz. 403 na szkielet zwracajac uwage na doktadne dopasowanie do cz. 402.

Pozostate cze$ci skrzydta sklei¢ zgodnie z numeracja. W czesci 409 wycia¢ wpust, w
ktory trzeba wklei¢ cz. 408. W czg$ci 408 wyciac ukosny wpust, w ktdry nalezy wklei¢ cz. 414.
Ostong kota i goleni - cz. 419 uformowac zgodnie z rysunkami. Kota oszlifowac w celu nadania
odpowiedniego ksztattu.

Na kadtubie zamontowa¢ cz. 325 (sklejong na D-12) i dwa szablony D-12. Anteny
wykonac z cienkiej zytki lub drutu.

Opracowat Bogdan Sprawka

SZABLONY SZYB

SZABLONY

D-4 D-5

D-1

D-2 D-3

D-6 D-7
(0,7 mm) (1,7 mm) (1,7 mm) (0,7 mm) (0,7 mm) (0,7 mm) (0,7 mm) (1,7 mm)

D-8

18 szt. 1 szt. 3 szt. T szt. 1 szt. 1 szt. 1 szt. 1 szt.
D-9
(1,7 mm) D-11 -y
1.8zt (0/7 mm) T
1 D-13 4 szt.
szt.
(1,7 mm)
B Y oot dliatui 1,7 B
D-10 mm koszulki z drutu 1,7 m
(1,7 mm) D-17 D-18
p-15 1%t p-16 (0,7 mm) (027"'tm)
D74 (0.7 mm) (0,7 mm) 252t S
) 2 szt D-12 2 st przednia
(1,7 mm) ’ (0,7 mm) = - krawedz
<t 3 szt. skrzydta
i (SR Y | cz. 1(X])

SZABLONY Sklejek odpychajacych
(WYKONAC Z BRYSTOLU)

po zgieciu jedna strone
przyklei¢ do dolnej powierzchni skrzydta
w odlegtosci 2-3 mm od tylnej krawedzi,
a druga pozostawic¢ bez kleju

szablon sklejki skrzydta
miedzy cz. VIi VII (XVI i XVII)

szablon sklejki skrzydta
miedzy cz. Vi VI (XV i XVI)

szablon sklejki skrzydta
miedzy cz. IV i V (XIV i XV)

SZGbI.ifl szablony sklejek

S,kl?J ! statecznika pionowego - cz. 308

$migta / /
: \ N
&

szablony sklejek
statecznika poziomego - cz. 313 (314)

7 : SZABLONY
DO
9 WYZNACZANIA
SRODKOW
POSZYCIA

10

Przytozyé wyciete poszycia
do wtasciwych obryséw
i zaznaczyé Srodki
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