


LAV - 25 TVA ,,PIRANHA”

Kolowy plywajacy wéz bojowy ,,PIRANHA'™ produkowany jest przez szwajcarsks firme MOWAG 2z
KRUZLINGEN. Wéz ten montowany jest na podwoziach dwu-, trzy-, i czteroosiowych. Wyréznia sic on z
pofréd innych zachodnich pojazdéw tej klasy, szczegblnie duza manewrowoscia, oraz mozliwoscia
wykonywanioa réZnorodnych zadafi bojowych. Wersja czteroosiowa przystosowana jest do przenoszenia
réznorodnego uzbrojenia lub wyposazenia np. wieze z armatami 25mm, 75mm, i 90mm, wyrzutnie rakiet p.lot.
»O TINGER", p.panc. zestawy rakietowe ,,TOW”. Wéz ten znajduje sie na wyposarzeniu amerykafiskiej
piechoty morskiej 1 wojsk lagdowych, a takze kilku innych pafistw.

DANE TECHNICZNE
diugosé - 6,40m
szertokosé 2,20m
wysckosé 2,70m
maks. predkos§é 100km/h
zasieg 750km

Uwagil ogdélne
. Np. 771.85¢eq 5 - dany element nalezy podkleié¢ odpowiednio na tekture 1mm, 0,5mm
. > - oznaczenie zwijania elementéw wrurke lub walek. ‘
. < - rozciaé calkowicie lub czefciowo element.
. W - wyciaé dang czesé elementu.
. L, P - dotyczy lewego lub prawego elementu.
. I 1 - schematyczny ksztalt zaginania cze4ci.

(o - element nalezy uformowaé¢ drukiem na zewnairz.
) - element nalezy uformowaé drukiem do wewngtrz.
. 3 - oznaczenie szablou wykonywanego z rézych gruboéci drutu, celeloidu, itp.
10. p.o - poczatek oklejania czeéci.
11. A - elementy te sklejamy tylko w przypadku wykonywania wnetrza modelu.
12. Z - elementy stuzace do wzmocnienia konstrukciji modelu.

13. Np. 516%1 - elementy wykonujemy w iloéci o8miu sztuk o §rednicy 1mm.
14, ~ - element zwinaé w rurke.

MDPE:-.II:'\LH-ILL-JMH

l. Budowe modelu rozpoczynamy od dokiadnego zapoznania sic z rysunkami montazowymi, oraz z

rozmieszczeniem czesci na arkuszach.

2. Nastepny etap to dokonanie wyboru wersji wykonania modelu: z wnetrzem lub bez.

3. Wszystkie wregi oraz elementy oznaczone litera Z naklejamy na tekturg o gruboéci 1mm. Szczeliny we

wregach dopasowujemy do grubofci uzytej tektury.

4, Szkielet modelu nalezy zmontowad bez kleju, a nastepnie dopasowaé do elementéw poszycia (rys. 1,2).

5. W przypadku budowy modelu z otwartym przedzialem desantowo-amunicyjnym przebieg sklejania jest

nastepujacy:

a) przed naklejeniem na tekture cz. P1, P2P, P2L rozcinamy w oznaczonym miejscu. W miejscu przeciecia

doklejamy do P1 cz. AP1, do P2L cz. AP2L, do cz. P2P cz. AP2P.

b) wrege W4 zastepujemy wrega AWA4.

c) wyciete szczeliny cz. AP1, AP2P, AP2L wklejamy wregi A1, AW4, A2,

d) we wredze W5 nacinamy prostokatne otwory.

e) do wnetrza wklejamy uformowang cz. A3.

f) w oznaczonych miejscach przyklejamy cz. A4 do A10 (rys.3.4).

g) z cz. All do AlS sklejamy regal, ktéry przyklejamy do podlogi w oznaczonych miejscach (rys. 3).

h) przyklejamy wrege W5, |

i) sklejany szkielet wzmacniamy cz. od Z1 do Z9PL. Wagtrze modelu malujemy szara farba.

- 6. Tak przygotowany szkielet oklejamy elementami poszycia rozpoczynajac od cz. 1

a) ¢z. 4 nalezy rozcigé¢ w oznaczonych miejscach.

b) krawedzZ 1aczenia cz.1 z cz2.4, ¢z.3 z cz.2, powinna byé ,,ostra’” i réwna na calej diugosci (rys.8).

7. Drzwi przedziatu desantowego - cz.6a i A16, pociski TOW, cz.89 proponuje przyklei¢ w momencie gdy caly

model jest juz gotowy.

8. Do cz.89 doklejamy pas papieru takiej diugosci, aby po zwinieciu w ciasny walec nzyskac §r. ok. 5,5mm.

9. Po sklejeniu calej bryly kadluba, przystepujemy do sklejania elementéw zawieszenia. Wszystkie elementy

powtarzalne sklejamy seryjnie.

a) w kadlubie w oznaczonych miejscach wykonujemy otwory do zamocowania elementow zawieszenia.

b) cz.14, 17, 20, 25, 26 zwijamy w walce, wklejamy w §rodek odpowiadajace im szablony.

¢) ¢z.15¢c, 16¢ i 21c zwijamy w ciasne walce i przyklejamy do odpowiadajacych im cz. tak, aby po sklejeniu

znajdowaly si¢ na jednakowe) wysokosco od plaszczyzny cz.4.

d) szablon 83 przyklejamy do c¢z.23 w miejscach pokazanych (rys. 5).

e) w tej fazie budowy przyklejamy pozostale elementy znajdujace sie w dolnej czeéci modelu: stery éruby itd.

10. Kola sklejamy wg. rys. 6 trakujac cz.27, 27a jako szablony powielone tyle razy, aby uzyska¢ poigdang

%Eub:iélé opony. W gotowa opon¢ wklejamy sklejona wczeéniej cz. od 28 do 28] 1 calo§é przyklejamy do cz.15c,
c, 2lc. |

11, W przypadku wykonania otwartych wiazéw, ich wewn. powierzchnie malujemy kolorem PALE GREEN F5

34227. Cz.38¢c, d i 33g, 1, formujemy w ksztalt p6ikul. .




t =" ; B '
12. Sklejanie podstawy dziaia preebiega nastgpujgco:
a) cz.76a i 76b oklejamy czedcia 76.
b) w cz.76a wkladamy cz.76c¢.
c) przytrzymujgc ¢z.76¢ przyklejamy w oznaczonym miejscu ¢2.76a do ¢z.1, thk aby cz.76¢ pozostala ruchoma.,
d) cz.76d oklejamy c2.76a i wklejamy we wczeéniej sklejone cz.77, 77a. Tak przygotowany podzespéi
przyklejamy czeécia 77d do cz.76c.
€) do ¢z.77 przyklejamy wczesniej sklejony pedxespét ziozony z ¢z.77b, c, d, e.
13. W przypadku wykonania rychomej wyrzueni T(?W przebieg sklejania jest nastgpujacy:
a) cz.841 zwijamy w rurke o §r. wewn. 4mm i ze%n. 6mm i klejamy cz.84aPL.
b) cz82c zwijamy w walec o §r. takiej, aby pe wlozeniu w cz.841 nie bylo zbyt duzego luzu.
c) cz.84k skiejamy analogicznie (rys.16, 17, 18).
14. Wszystkie pozostae elementy sklejamy wykorzystujac do tego rys. montazewe.

Model opracowal: Piotr Mazurek - £.6dzZ
Okladka - Andrzej Ciflicki - L6dZ

FLY MODEL

skr. poczt. 50
09-500 Gostynin
tel. 58-78
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RYSUNEK ZLOZENIOWY
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