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Samolot wielozadaniowy - PZL 104 "Wilga-80"

opracowanie graficzne i opis: Zbigniew Satapa

e

PZL 104 "Wilga-2" (prototyp)

PZL 104 "Wilga-80" (sémolot mistrza $wiata w lataniu b}écyzyjnym R. Michalskiego)

W 1958 roku w Osrodku Konstrukcji Lotniczych w Warszawie przystapiono do projektowania nowego samolotu
wielozadaniowego do holowania szybowcow, szkolenia spadochroniarzy oraz do celdw sanitarnych i potrzeb roinictwa.
W 1961 roku zostat oblatany prototyp samolotu oznaczony PZL 104 "Wilga", jednkak kolejne préby fabryczne zmusity
konstruktorow do catkowitego przeprojektowania samolotu. Nowa, w petni metalowa konstrukcja, oznaczona "Wilga-2",
spetniata wszystkie wymogii w 1963 roku przystapiono do produkcji seryjnej w kilku wersjach jednoczesnie:
"Wilga-2P" - pasazerko-facznikowa
"Wilga-2A" - aeroklubowa ( holowanie szybowcow, wywozenie skoczkéw spadochronowych)
"Wilga-2S" - sanitarna
"Wilga-2R" - wersja rolnicza.

Wecigz zmieniana i udoskonalana konstrukcja wzbudzata duze zainteresowanie w kraju i za granicg. W latach
siedemdziesigtych wprowadzono kolejne zmiany oraz nowy silnik - Continental 0-470-L o mocy 169 kW (230 (KM). Wersje
oznaczono "Wilga-35". W latach osiemdziesigtych "Wilge" produkowano w dwdch warianatach: "Wilga-35A" - wg
przepisow BCAR, i "Wilga-80" - wg przepisow FAR, m.in.: z ttumikami hatasu i zmienionym chiodzeniem silnika. W 1991
roku zastosowano w "Wildze-80" ptaski silnik Teledyne Continental Motors 10-550D o mocy 300 KM. Ta nowa wersja
oznaczona jako Wilga 80-550 charakteryzuje sie jeszcze lepszymi osiggami.

Samololy "Wilga-35A" i "Wilga-80" wykorzystywane sq do startow w réznego rodzaju zawodach lotniczych w kraju i za
granicg. Samoloty fe lataja w 19 krajach, m.in.: w Kanadzie, Egipcie, USA.

Samolot PZL 104 "Wilga" jest wilozadaniowym, czteromiejscowym, wolnonosnym gérnoptatem, konstrukcji catkowicie
metalowej, ze stalym podwoziem. Nalezy do kategorii samolotow krétkiego startu i ladowania.

Dane techniczne:

Rozpigtosc - 11,13 m; diugosé - 8,03 m; wysokos¢ - 2,98 m; powierzchnianosna - 15,5 mkw; masawtasna-870kg; masa
w locie - 1300 kg, predkosc - maks. - 196 km/h; predko$¢ wznoszeia - 5 m/s; putap - 4000 m; zasieg - 600 km; czas trwania
lotu - 3,5 h; rozbieg- 121 m; dobieg - 104 m.

Opis budowy samolotu "Wilga-80":

Budowe modelu rozpoczniemy od przygotowania odpowiedniego zestawu narzedzi, takich jak: ostre nozyczki,
skalpellub nozyk z bardzo ostrym koricem, metalowa linijke i dobry nie brudzagcy kle;j.

Po zapoznaniu sig z rysunkami montazowymi mozna przystapi¢ do klejenia. Rozpoczniemy od elementdw kadiuba.
Wregi kadiuba naklei¢ na karton ogr. 1 mm i wycig¢. Poszycie nr 1 oklei¢ pomiedzy wregami 1ai 2a. Nast epnie do wregi
1a doklei¢ wrege 1b, na ktorej okleimy poszycie nr 7. Od czotowej strony tego poszycia wklei¢ gotowy element nr 10 12.
Wewnatrz wklei¢ walec ztozony z elementéw 12a i 12b. Na oznaczone miejsca na cz.10 naklejaé kolejno elementy nr 11.
Przed wklejeniem tych elementow trzeba je uformowac tak, aby ich dolna krawedz byta prostopadta do cz.12a, wg
podanego rys. Montaz $migiet proponuje zostawi¢ na koniec,aby unikngé ich uszkodzenia.

Kartonowe ABC 3/98 Wydawca: "GPM" Lodz, ul. Zgierska 73 tel./ffax (0-42) 57-94-40
"WILGA" (nr kat. 130) Adres korespondencyjny: 90-954 £6dz 4 skr. poczt. 13
Wszelkie prawa zastrzezone.
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Samolot PZL 104 "Wilga"
w standardowym malowaniu
aeroklubowym

"Ztota Wilga z Schoenhagen"
V Samolotowe Mistrzostwa Europy
w lataniu precyzyjnym
(zatoga: W. Nycz, J. Darocha)

Dalszy etap to budowa kabiny i jej wyposazenie. Do wregi 2a doklei¢ gotowa podtoge, cz.13, w srodku umieszczamy wrege
3a i na koncu podiogi przyklejamy wrege 4a. Kabing nalezy wyposazy¢ w gotowe elementy, takie jak: tablica przyrzadow,
cz.14, sterownice nozne, cz.17, drazki sterowe, cz.18, i fotele, cz.: 19, 20, 21, 22. Catosé oklei¢ poszyciem nr 2. W poszyciu
tym nalezy wczesniej wycigé miejsca na szyby i wklei¢ przezroczystg folie. Do strony czotowej poszycia przyklei¢ szybe
przednig, cz.6, i wklei¢ na niej od wewnatrz cz.A oraz cz.16. Gorng czesé poszycia przykry¢ gotowym dzwigarem, cz.23. Na
dzwigar naklei¢ oszklong cz.24. Tylng czesc kabiny oklei¢ poszyciem nr 3, w ktérym wycinamy miejsce przeznaczone na
szybe. Nawrege 4a i 4b naklei¢ poszycie nr 4. Kadiub zakonczy¢ sklejonym w ksztatcie potkuli cz.5. Wracamy do przedniej
czgsci kadtuba. Na poszycie nr 1 naklei¢ uprzednio uformowane poszycie nr 8 tak, aby utworzyto powierzchnie z poszyciem
nr7.Nagorng czesc poszycia nr 8 przyklei¢ cz.9.

Stery wysokoéci i kierunku, cz.: 31a, 32a, nakleic¢ na karton i po wycieciu oklei¢ poszyciami 31 32. Podobnie montujemy
statecznik pionowy, ktory po sklejeniu naklejamy na kadtub. W dolnej czesci statecznika przyklei¢ cz.27 i na niej nakleié
gotowy statecznik poziomy. Miejsce styku statecznika pionowego z kadtubem oklei¢ uformowang cz.30.

Podwozie - po przygotowaniu cz.F wycinamy kolejne czesci goleni i montujemy je wg rys. Przyklejajac gotowe elementy
podwozia na kadtub nalezy pamigta¢ o zachowaniu rozstawu pomiedzy kotami oraz wysokosci od styku goleni z kadiubem.
Na goleniach montujemy zastrzaly, cz.37-38, i cz.H, oraz po dwa stopnie - 6 mm drut.

Kotko ogonowe - uformowany wg rys. drut oklei¢ cz.45 i pomiedzy pdtoski wklei¢ gotowe koto. Przyklei¢ do oznaczonego
miejsca na cz.5.

Skrzydta - kazde skrzydio sktada sig z trzech czesci: krawedz nartarcia-slot, cz.54, czes¢ srodkowaa, cz.52, oraz klapy i
lotki, cz.56. Elementy zeber naklei¢ na karton, po wycieciu zeber sklei¢ najpierw czeé¢ érodkowa skrzydta, a nastepnie
krawedz natarcia i krawedzie splywu, wg rys. Gotowe skrzydta przyklejamy do bocznych krawedzi, cz.23. Na gornej
powierzchni skrzydet naklei¢ elementy ztobku jace (wzmacniajace konstrukcje skrzydet), cz.62.

Ztobkowanie kadtuba - wycigé prostokat Z, z zaznaczonymi paskami zlobkow, po ztoZzeniu na péti sklejeniu starannie
wycinac poszczegolne paski i nakleja¢ na kadtubie na oznaczonych miejscach, dobierajgc odpowiednie dlugosci paskow.
Pod kadtubem w czesci silnikowej przyklei¢ w oznaczonych miejscach gotowe tlumiki hatasu, cz.42 i 43. Uformowane w
rurki el. 43 wklei¢ pod maske silnika, cz.8, a przeciagniete przez nie cz.42, przykleié paskami 42b do kadtuba. Rurki
wykonane z papieru mozna zastapic¢ rurka plastikowa lub metalowa o $rednicy ok. 2,5 mm.

Gotowy model uzupetni¢ pozostatymi elementami: wlewy paliwa, cz.60, wywazenie masowe lotek, ¢z.61, stopnie, cz.:
58, 59.
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SZANOWNI PANSTWO Sl

W naszej ofercie znajduja sie makiety kartonowe NOWY PORT
zamkow, latarn,samolotow, okretow elc.

Prowadzimy indywidualna sprzedaz wysytkowa.
Na zyczenie, wysylamy bezplatny, szczegotowy

’ wykaz (po otrzymaniu koperty ze znaczkiem).

WIATRAK-

HOLENDER KOSCIOL-

WANG

NASZ ADRES: ¥ 90954 £odz 4,
skr. poczt. 13

tel./fax (042) 57-94-40

B-52D STRATOFORTRESS

B-17 FLYING FORTRESS
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