Wedlug twierdzefi  historykéw
francuskich kardynal Richelieu byl
zalozycielem marynarki wojennej i
inicjatorem budowy silnej floty.
Gt T ' Stad tez nazwisko slynnego kardy-

’ nala widnialo na burtach wielu
okretow francuskiej marynarki wo-
jennej. s

Jednym z ostatnich byl krazow-
nik zbudowany w latach siedem-
dziesiatych zeszlego stulecia, wodo-
wany w grudniu 1873 roku.

Kadlub tego krgzownika ,Riche-
lieu” byl drewniany na konstrukecji
stalowej, a pozostale elementy me-
talowe to: obicie blacha czesci pod-
wodnej, pancerz na burcie i ostroga
do taranowania na dziobie.

Wymiary okretu przedstawialy sie
nastepujgco: dlugosé — 99,15 m,
szeroko$¢ — 17,44 m, zanurzenie —
8 m.

Najbardziej charakterystycznym
akcentem byl jeden komin i trzy
maszty mimo modnych w Owczes-
nych czasach konstrukcji wieloko-
minowych.

Ostatni okret noszacy nazwe ,Ri-
chelieu” pelnit sluzbe w Francus-
kiej Marynarce Wojennej do lat
sze$édziesigtych naszego stulecia.

Oto jego historia: E

W programie uzbrojenia Francus-
kiej Marynarki Wojennej w roku
1935 postanowiono miedzy innymi
zbudowaé pare cieikich okretow li-
niowych m.in, , Jean Bart” i ,Riche-
lieu”. Budowe zatwierdzono w pai-
dzierniku tego samego roku,

Wodowanie nastgpilo 17 stycznia
1939 roku, w obecnoéci ministra
marynarki H. Campinchi. W nastep-
nym roku przeprowadzono préby
okretu, po czym zostal on zakotwi-
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czony w porcie w Dakarze, gdzie
zaloge ,Richelieu” zastala wiado-
mos$é o podpisaniu kapitulacji z
Niemcami. Dwa i p6l roku okret
ten oczekiwal w porcie na rozkazy.
. W 1942 roku alianci, zaniepoko-
jeni chwiejng postawag Francji, po-
stanowili przejaé¢ wiekszg czesé flo-
ty francuskiej, miedzy innymi okret
liniowy ,Richelieu”.

25 stycznia 1942 roku ,Richelieu”
wymknal sie z Dakaru i wziat kurs
na Nowy Jork.

Wymykajac sie stadom niemiec-
kich U-botéw, nie zaatakowany
osiggnal rede Nowego Jorku. W ar-
senale nowojorskim w Brooklynie
okret zmodernizowano i uzupelnio-
no uzbrojenie, poprzez zmontowanie
nowoczesnych dziat typu DCA, po-
czwbérnych dzialek plot 40 mm typu
Bofors oraz najlepsza w 6wczesnych
czasach lekka brofi pokladowg plot:
oerlikony.

Oprécz uzbrojenia zainstalowano
radary na obydwu wiezach i doko-
nano wielu innych zmian i remon-
tow.

Pod koniec 1943 r. ,Richelieu”
opuszcza arsenal w Brooklynie, stad
udaje sie na éwiczenia do zatoki
Chesapeake, a nastepnie opuszcza
wody Stanéw Zjednoczonych i wy-
plywa w rejs do Afryki Poludnio-
wej. Z kolei zostaje wecielony do
skladu Home Flet (flota ojczysta) w
bazie Scapa Flow.

W dalszej kolejnoéci ,Richelieu”
odbywa ¢éwiczenia w poblizu fior-
doéw norweskich, zajetych przez licz-
ne skupiska jednostek niemieckich.

Poniewaz sytuacja na Pacyfiku
wymagala wiekszej liczby cigzkich
okretow totez okret ten zostal wy-

OKRET LINIOWY RICHELIEU”

Opracowanie rysunkéw:
Michal Jeremi Szapowalenko —Warszawa

typowany do wzmocnienia eskadry

admirala Sommerville’a, dowdbdcy
Eastern Flet na Cejlonie.
21 marca 1944 roku ,Richelieu”

wyrusza na wschéd. Jego dalsza
trasa prowadzi przez Morze Czer-
wone, Aden, Morze Arabskie i
10 kwietnia wchodzi na rede Trin-
comalee, gdzie czlonkowie zatogi z
Eastern Flet gotuja mu entuzja-
styczne przyjecie.

Na wodach w poblizu Trincoma-
lee okret wraz z sojusznicza flotg
odbywa wspblne ¢wiczenia, a na-
stepnie w tym samym zespole uda-
je sie na operacje birmanskg nisz-
czagc konwoje japonskie,

Na szczegblne uznanie zasluzyli
dalmierzysci francuscy, w ostrzeli-
waniu Port Bloir, Dalsze bitwy
morskie, w ktérych uczestniczyl
»Richelieu” koncentrowaly sie w
okolicach Jawy, a szczegblnie pod
Subarya.

10 wrze$nia 1944 roku okret no-
szgcy imie slynnego kardynala
opuszcza Eastern Flet i udaje sig
w powrotny rejs do Europy. 1 pai-
dziernika wchodzi do portu w Tulo-
nie, gdzie przeprowadza sig¢ jego re-
mont, a nastepnie 15 marca 1945
roku udaje sie na Cejlon. Péiniej
w Birmie ljczy sie z eskadrami i
wyrusza przeciw Japonczykom. W
Diego-Suarez zatoge liniowca obie-
ga wiadomo$é o kapitulacji Japonii.

10 wrzeénia ,Richelieu” dolacza
do angielskiego pancernika ,Nelson”
i w jego towarzystwie kontynuuje
rejs do Europy. Przeplywajgc przez
cieénine Malaka okret wszedl na
mine magnetyczng. Nastgpila eks-
plozja, lecz okret nie doznal wigk-
szych szkéd i juz 11 wrzeénia po



dokonaniu remontéw - ,Richelieu”
znéw stal na redzie w Singapurze.

Po zakoficzeniu dzialafi wojen-
nych rzad francuski, zaabsorbowany
sprawami na Dalekim Wschodzie
widzi potrzebe wlaczenia okretu do
walk u Wybrzezy Indochin. Jednak
boje pancernika na tych wodach
nie przynoszg mu specjalnej stawy.
7 grudnia 1945 roku ,Richelieu”
opuszcza Nha-Trang na Cap Saint-
-Jacques i plynie do Francji.

Péiniej w ramach wspblnych
uméw militarnych angielsko-fran-
cuskich ,Richelieu” wraz z lotnis-
kowcem brytyjskim ,,Colosuss” kon-
tynuuje wspoélne rejsy ¢wiczebne.

15 kwietnia 1947 roku ,Riche-
lieu” wyrusza z Tulonu z prezyden-
tem republiki na pokladzie i udaje
sie do Dalzoru.

Dalsze dzieje okretu — to zwykle
¢wiczenia na wodach francuskich,
czgste remonty, modernizacje i eks-
ploatowanie jednostki w szkoleniu
nowych kadr Marynarki Wojennej
Francji. Jak widaé, dalsza historia
sRichelieu” nie jest juz tak cieka-
wa. Nalezy tylko dodaé, ze po kil-
kuletnim przebywaniu w rezerwie
zostal oficjalnie przeznaczony na
zlom.

OPIS TECHNICZNY
DANE TAKTYCZNO-TECHNICZNE

klasa — okret liniowy:

wypornosé — 35 000 t standard
48500 t przy pelnym obcigzeniu:
diugosé — 244 m;

szeroko§¢ — 33,10 m;

zanurzenie — 9,00 m;

naped — 4 turbiny typu Parsonsa,

6 kotiow;

moc  silnikbw — 114000 kW
(155 000 KM)

szybko§¢ — 555 km/h, max.

60,17 km/h (30 wezléw (max. 32,5
wezla) ’

zasieg dzialania —
(10 000 Mm.)

paliwo — 8000 t;
pancerz — burty — od 225 mm do
400 mm;

— poklady od 130 do 170 mm;

— wieze dzial kalibru 380—430 mm

— wieze dzial kalibru 152—182 mm;

18500 km

poza tym okret posiadal wewnetrz-
ne Sciany przeciwtorpedowe;
uzbrojenie — 8 dzial 380 mm (2 x 4);
— 9 dziat 152 mm typ C.A. (3x 3);
— 12 dzial 100 mm typ A.A. (6x2);

— 56 dzialek automatycznych kali-.

bru 40 mm typu Bofors (14 x 1);

— 48 ciezkich karabinéw maszyno-
wych 20 mm typu Oerlikon (48 x 1);
zaloga — 70 oficeréw i 1600 mary-
narzy.

BUDOWA MODELU

Plan modelu okretu liniowego
»Richelieu” jest jednym z trudniej-
szych planéw opublikowanych do-
tychczas przez nasza redakcje, dla-
tego wykonanie modelu zaleca sie
modelarzom zaawansowanym.

Piekna sylwetka ,Richelieu” o
bardzo ciekawej i jednocze$nie
skomplikowanej architekturze (wie-
za glébwna i kominowa) niejednemu
modelarzowi przysporzy wielu kto-
potéw.

Komplet plan6w przedstawia
dziesie¢ arkuszy, z czego arkusz 1
i 2 — plan generalny i czesciowo
3 arkusz — linie teoretyczne —

opracowane sg w skali 1:200, a po-
zostale arkusze w skali 1:100.
Korzystajgc z ,,Planéw Modelar-
skich” model okretu mozna wyko-
naé w skali 1:100. Przy skali 1:200

rozrysowanie detali nalezaloby dwu-
krotnie zmniejszyé oraz oprzeé sie
na wymiarach z arkuszy 1, 2 i 3.

Najwlasciwszg skalg dla wykona-
nia modelu jest skala 1:100, cho-
ciazby z tego wzgledu, ze w duzym
kadtubie latwiej jest wbudowaé
urzgdzenia napedowe, aparature do
zdalnego sterowania, czy tez inne
uklady czynno$ciowe, a poza tym
latwiejsze jest wykonanie samego
modelu.

Mimo zalet dla wyzej wymienio-
nej skali wykonanie modelu moze
sta¢ sie¢ niemozliwe ze wzgledu na
brak odpowiedniej iloSci materia-
16w, miejsca do pracy lub pomiesz~
czenia do przechowywania gotowe-
go modelu. W zwigzku z powyz-
szym przed rozpoczeciem budowy
nalezy rozwazyé swoje mozliwosei.

KADLUB

Przy modelu redukeyjnym kadtub
moina wykonaé z pelego bloku
drewna lub metoda warstwows z
desek, natomiast przy modelu re-
dukcyjno-plywajacym budowe ka-
diuba nalezy wykonaé na helingu
z wreg ze sklejki, a na poszycie
uzyé listew sosnowych lub lipo-
wych.

Przy skali 1:100 warto zastosowaé
metode poszywania wielowarstwo-

r
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wego. Metoda ta daje gwarancje
diuzszej trwalosci kadluba, a prze-
de wszystkim — zmniejsza mozli-
wos¢ przeciekania spowodowanego
pekaniem listew.

Poszywanie wielowarstwowe nie
jest nowoscia, sposobu tego uzywa-
no od dawna przy budowie drew-
nianych kadilubbw zaglowc6éw, nato-
miast w modelarstwie jest to meto-

da malo znana. Dlatego oméwimy
spos6b poszywania warstwowego.
Od ,,0” do wregi 4 i od wregi 21
do kofica dziobu elementy (stewy)
wykonujemy z klockéw pelnych lub




metoda warstwowg z desek lipo-
wych. Do wykonania obydwu stew
postuzg nam szablony sporzadzone
na podstawie krzywizn dziobu i ru-
fy z arkuszy i na podstawie prze-
krojéw kadluba z atkusza. Z kolei
brzegi obydwu ksztaltéw, ktére maja
byé laczone z poszyciem, na dlugosé
przynajmniej 3 ecm i na grubo$é po-
szycia nalezy wydlutowaé (zmniej-
szyé w tych miejscach przekréj ka-
dluba na grubo$é poszycia).

Gotowy dziéb i rufe (uprzednio
wydrazamy wnetrze) montujemy na
desce montazowej do helingu.

Wregi od 5 do 20 wykonujemy ze
sklejki lub dwoéch sklejek sklejo-
nych na gruboéé okolo 8 mm. Na-
lezy przy tym pamietaé, ze zmniej-
szamy Zebra o grubo$é poszycia i
pokiadu. W przypadku zaniechania
tej czynno$ci, kadlub straci wlas-
ciwy wymiar.

W gotowych wregach robimy wy-
ciecia na stepke, wzdluzniki burto-
we (gbérne przy pokladzie i pokla-
dowe) konstrukcja podpokladowa z
uwzglednieniem zdejmowania nad-
budéwek), po czym montujemy je
na helingu. Nastepnie zakladamy
stepke i wzdluzniki burtowe.

Na gotowy szkielet naklejamy
wzdluznie — pierwszg warstwe po-
szycia (listwy sosnowe; 10x2). Po
wyschnieciu  pierwszej warstwy,
kiladziemy druga skosnie, listwami
lipowymi (8 x 3), po czym poszywa-
my wzdluznie kadlub po raz trzeci.

Gdy kadlub zupelnie wyschnie,
zdejmujemy go z helingu i zakla-
damy konstrukcje podpokiadowas.

Szlifowaé mozemy po dwb6ch—
trzech dniach, niemniej jednak le-
piej odczekaé okolo trzech miesiecy,
by kadilub ,spracowal” sie w réiz-
nych temperaturach., Na pewno wy-
tonig sie jakie§ pekniecia czy szpa-
ry, ktére nalezaloby powiekszyé
ostrym nozem i wklei¢ odpowiednio
dopasowane listwy.

Kadlub skoénie szlifowany okleja-
my bandazem pléciennym (caly,

wraz z rufg i dziobem).

Oklei¢ nalezy dwiema skoénymi
warstwami na przemian lub jedng
skoéng zachodzaca na siebie. Ban-
daz powinien byé z plétna rzadkie-
go S$redniej grubosci, przy rufie i
dziobie o szerokosci okolo 3 ¢m (na
$rodokreciu moze by¢ szerszy).

Gotowy kadlub szlifujemy drob-
noziarnistym papierem $ciernym, a

nastepnie szpachlujemy i malujemy.

Metoda  wielowarstwowa przy
skalach mniejszych, jak 1:200 czy
1:400, jest nieco trudniejsza w wy-
konaniu, a poza tym model mégiby
by¢ za ciezki.

Oprécz omoéwionej metody jest
wiele innych sposobéw poszywania
kadluba, ktére juz wielokrotnie by-
1y opisywane w ,Modelarzu”.

Modelarzom, ktérzy dysponuja
umiejetnosciami oraz dobrymi ma-
terialami i odpowiednimi warunka-
mi, radze wykonaé kadlub z bla-
chy, co da dobry efekt zewnetrzny,
a ponadto zwiekszy mozliwo$é mon-
tazu wewnetrznych urzgdzefi czyn-
nosciowych i napedowych modelu
(np. przylutowania fundamentéw
silnikowych i innych wewnetrznych
konstrukeji).

POKEAD

- Poklad na okrecie wykladany jest
deskami. W modelu moina go wy-
kona¢é w dwé6ch wersjach: na po-
kladzie ze sklejki wyrysowaé deski
grafionem albo tez dla zachowania
pelnej redukcji skleié go z poszcze-
gblnych listewek.

Poklad pozostawiamy w natural-
nym kolorze drewna. Dlatego tez
musi on byé¢ sklejony bardzo czysto
i z réwnych listew. Najlepiej do te-
go nadajg sie listewki lipowe, ze
wzgledu na réwne sloje. Listwy
uzyte na poklad powinny byé o
grubosci 22 mm przy skali 1:100
(szeroko$¢ deski pokladu). Poza tym
metalowy brzeg pokladu (water-
wajs) powinien byé polozony o
0,5 mm niZej od wlasciwego pokla-
du z desek. Z kolei waine jest do-
kiadne wykonanie otworu przykry-
wanego zdejmowanymi nadbudéw-
kami wraz ze spardekiem. Nalezy
zatem wzmocni¢é wewnetrzng kon-
strukcje obrzeza wspomnianego ‘ot-
woru poprzez dodatkowe wykleje-
nie listwami drewnianymi lub pod-
wieszenie konstrukcji ramowej z
metalu. Przed zamontowaniem na
stale pokladu do kadluba nalezy
wykona¢ odpowiednie otwory na
osie dzialek plot, urzadzenia kot-
wiczne i inne oraz ofwory na prze-
noszenie réznych czynnosci z urzg-
dzeh wewnagtrz kadluba na mecha-
nizmy pokladowe. :

Po dopasowaniu aparatury zdal-
nego sterowania i innych mecha-
nizméw oraz zainstalowaniu pozo-
stalych urzadzeA na stale, gotowy

poklad przyklejamy do kadluba
(jezeli kadlub jest z drewna) lub
przykrecamy od strony burty w
przypadku, gdy kadlub wykonany
jest z metalu.

NAPED

Wybér napedu i sposéb zamoco-
wania silnikbw pozostawiamy do
uznania wykonawcom. Zwro6cimy
uwage tylko na to, ze przy stoso-
waniu napedéw parowych (turbina
lub silnik tlokowy) nalezy sie li-
czyé z tym, ze para ujemnie wply-
wa na drewniane lub papierowe
czeSci modelu. Najlepszy i najcie-
kawszy, jakim jest naped parowy,
warto zastosowaé wylgcznie przy
metalowych konstrukcjach mode-
larskich.

Obojetnie, jakie zastosujecie sil-
niki — elektryczne czy parowe —
warto rozwazyé problem: jeden sil-
nik z przekladnia na cztery waly
napedowe czy dwa silniki (lewy i
prawy), kazdy z przekladnig na dwa
waly napedowe, lub cztery silniki
bezposrednio sprzezone z walami
napedowymi (unikniecie klopotéow
z przekladniami). Na podstawie wia-
snych doSwiadczenn proponuje uzy-
cle dwoéch silnikébw poruszajacych
po dwa waly napedowe jednostron-
nie, poza tym chcgc unikngé dryfo-
wania modelu nalezy ustawié obro-
ty waléw napedowych parami (stro-
na lewa i prawa) doérodkowo, czyli
zbieznie w kierunku diametralnej
kadluba.

Bardzo waine jest staranne wy-
konanie dlawic, wspornikéw i wa-
16w napedowych, chodzi tu o do-
kladno$§é w zaosiowaniu tulei

wspornika z dlawica, a co za tym
idzie — nie oslabi sie mocy napedu.

Z kolei waina jest szczelno$é dla-
wic i dobre smarowanie walu, mo-
zna nawet uzyé uszczelek z filcu
wewnatrz dlawicy, zapobiegnie to
przedostawaniu sie wody do wne-
trza kadluba. Te same uwagi do-
tyczg réwniez tulei, w ktérej pra-
cuje wal piéra sterowego.

SPARDEK

Wykonujge spardek” naleizy pa-
mietaé o koniecznosci dostawania
sie do wnetrza kadluba — do urza-
dzehh napedowych i innych — i tak
skonstruowaé te cze$é, aby mozina
bylo jg zdejmowaé wraz z wiezami,
gléwng i kominows. !

Najlepiej jest zatem waskie po-
przeczne pasy pokiadu miedzy nad-
budéwkami AA i CC wykonaé jako
oddzielne i skonstruowaé je z we-
wnetrznymi $ciankami tak, by po
zlozeniu zespolu ze sobg tworzyly
jedng calosé.

WIEZA GLOWNA
I WIEZA KOMINOWA

Obydwie wieze s3g najbardziej
skomplikowanymi cze$ciami mode-
lu, totez przed wykonaniem ich na-
lezy kilkakrotnie i szczegblowo
~przestudiowaé plany i porobié szki-
ce pomocnicze konstrukeji bryl i
pomostéw. Do wykonania burt i po-
mostéw wiez najwygodniejszym ma-
terialem jest cienka blacha. Elemen-
ty o charakterze bryt moina wyko-
na¢ z drewna — jako klocki lub
konstrukcyjne na wregach z cien-
kiej sklejki. Poza tym wszelkie

konstrukcje 2z drutu muszg byé
wlekkie” — do ich wykonania nie
nalezy uzywaé¢ drutébw o zbyt du-
zej Srednicy. Trzeba takze uwzgled-
nié zréznicowanie $rednicy. Uwzgled-
ni sie tez zréinicowanie $rednic po-
szczegblnych elementéw  (relingi,
anteny, drabinki itd.) i wykonuje
je z drutu o réznej $rednicy.

Linki anten majg kolor metalicz-
ny, tzn. wilasciwe anteny — mie-
dziane, a podciggi czy linki pomoc-
nicze — stalowe. Anteny radarowe
sg malowane.

UZBROJENIE

Artyleria gléwna sklada sie z
dwéch wiez po cztery dziala
380 mm. Przy skali 1:100 w w/w
wiezach mozna zastosowaé urzadze-
nia odpalajgce, a ponadto mecha-
nizmy do obracania wiez i zmian
kata nachylenia luf.

W wielu dotychczas wykonanych
modelach blednie rozwigzano spo-
sbb obracania wiez dzialowych: —
Cala wieza wraz z podstawg bywa
obracana, podczas gdy obracaé sie
powinna tylko wieloksztaltna wieza,
natomiast okragle podstawy (bar-
bety) sa czescig stalg (dotyczy to
nie tylko modelu ,Richelieu”). Te
same uwagi odnoszg sie do artylerii
$redniej tj. trzech wiez na rufie
z dzialami 152 mm, w ktérych tez
mozna wykonaé¢ odpalanie. Pozo-
stala artyleria ze wzgledu na zbyt
male rozmiary nie nadaje sie do
»Strzelania” mozna tu zastosowaé
obroty wiez oraz ewentualne wy-
chylanie luf. Przy dzialkach 40 mm
typu Bofors i 20 mm typu Oerlikon
postumenty i oslony malowane sg



na dwa kolory, natomiast wszyst-
kie lufy i zamki oerlikonéw oksy-
dowane sg na kolor czarny, a zam-
ki boforsé6w — malowane.

*
* *

Dla modelarzy zaawansowanych
wykonanie pozostalych detali, jak
osprzet pokiladowy, relingi, stano-
wiska oerlikonéw i boforséw itp.
nie jest trudne.

MALOWANIE MODELU

Kadilub okretu ponizej linii wod-
nej — kasztanowoczerwony (brunat
V. Dycka) — lakierowany, blysz-
czacy. Pas na linii wodnej, krawe-
dzie przypokladowe (waterwajsy,
lancuchy kotwiczne, kluzy na bur-
tach, dziobie, rufie i pokladach
oraz kotwice — szare, matowe.

Kadlub powyzej linii wodnej,
pontony — szaroniebieskie. Poklad
A, B i C — w naturalnym kolorze
drewna (deski). Poklad D i metalo-
wa cze$¢ pokladu na rufie — bru-
natnoczerwony (imitacja rdzy). Gor-
ny pas burty kadluba wraz ze
$cianami przejsciowymi miedzy po-
kladami i wszystkimi przyleglymi
do nich detalami; jak kosze na ka-
poki, trapy, wentylatory, wszystkie
stanowiska oerlikonéw na pokladzie
B wraz z parkami amunicyjnymi,
stanowiska boforséw na pokladzie A
wraz z przyléglymi do nich elemen-

tami, ostony i urzadzenia dymne na
rufie, stanowiska dziat 100 mm, bur-
ty nadbudéwek pod spardekiem

. wraz z przyleglymi wentylatorami,

calkowita wieza gléwna wraz z an-
tenami radarowymi i wszystkimi
detalami przyleglymi do niej oraz
boforsami na wiezy, slupki relingébw
na pokladzie B i na spardeku, pod-
stawa dalmierza dla dzial 380 mm
miedzy wieig kominowsa a wieig
dziat 152 mm i dziewieé oerlikon6w
w szancu na rufowej czesci pokla-
du B — jasnoszare. Kapa komina —
lakierowana, blyszczaca, czarna.
Poklady na stanowiskach dzial
100 mm, spardek, poklady pomo-
stbw na wiezy kominowej i glow-
nej — brunatnoczerwone (patent).

W NUMERZE 3/79

Cala wieza kominowa, szafice oer-
likonéw na pokladzie C, artyleria
gléwna, $rednia i pozostale stano-
wiska wraz z boforsami, pozostale
oerlikony (oprécz oerlikonéw znaj-
dujgcych sie na wiezy gléwnej)
diwigi lodziowe, windy kotwiczne
i pozostale detale jak: luki, polery,
poélkluzy itd. — ciemnoszare.

Napisy ,Richelieu” po obydwu
stronach rufy - litery wypukle,
zlote, Waly napedowe — srebrne.

Sruby — mosigzne — polerowane.

Gotowy model liniowca ,Riche-
lieu” o wspanialej sylwetce umiesz-
czamy w uprzednio przygotowanym
stojaku lub w gablocie. Zyczymy
powodzenia w pracy!

PLANOW MODELARSKICH"

OPUBLIKUJMEY RYSUNKI
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