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Projekt samochodu pancernego BA-20
powstat w Biurze Konstrukcyjnym Zaktadéw
Zorskiego na zlecenie Szefostwa Wojsk Pancernych i
Samochodowych. Pojazd ten powstat na bazie
podwozia samochodu GAZ-M1 i konstrukcyjnie byt
bardzo zblizony do innego typu pojazdu FAI-M. W
przeciwienstwie do niego, BA-20 posiadat wiekszy
gabarytowo kadtub spawany z blach stalowych
(pancernych, o grubosci 4-6mm). Zatoga sktadata sie
z 3 ludzi (kierowca-mechanik, dowddca, strzelec).
Uzbrojenie pojazdu stanowit karabin maszynowy DT
umieszczony w wiezy - w pozniejszych wersjach
pojazdu BA-20 wieza miata ksztatt stozkowy co
powodowato zwiekszenie jej odpornosci. Pojazd ten
w drodze licznych testow jak i podczas frontowej
eksploatacji wykazat szereg zalet i lepszych osiaggow
w poréwnaniu do FAI-M, z ktérym byt réwnolegle
produkowany. W 1939 r. Biuro Konstrukcyjne okreslito
szereg modyfikacji, jakim nalezy podda¢ samochody
BA-20. Wzmocniono przednig o$ oraz tylne resory,
pogrubiono opancerzenie kadtuba oraz dodano
dodatkowe opancerzenie jarzma karabinu DT w
wiezy. Doprowadzito to do zwiekszenia masy,
jednakze parametry techniczne i osiagi pozostaty bez
zmian. Zmodyfikowane samochody BA-20 nazwano
BA-20M. Réwnorzednie produkowano wozy BA-20
wyposazone w radiostacje i antene poreczowg
zamontowang dookota kadtuba u podstawy wiezy (w
wersjach pojazdu BA-20M zastgpiono jg anteng
pretowa. Pojazdy BA-20 ze zbyt wyeksploatowanymi
podwoziami modyfikowano na wersje kolejowe BA-
20zd (zelaznodaroznyj) - poprzez dodanie
odpowiednich stalowych kot (kota do jazdy po drodze
montowane byty wéwczas na bocznych $cianach
kadtuba). Przerobiono w ten sposoéb 28 wozéw
pancernych (BA-20, BA-10, BA-64) z czego okoto
potowa to BA-20. Pojazdy szynowe BA-20zd
wchodzity w sktad pociggow pancernych.

Dane taktyczno-techniczne samochodu BA-20:

Masa bojowa: 2270 kg

Zatoga: 3ludzi

Dtugosc: 4311 mm
Szerokos¢: 1740 mm
Wysokosé: 2130 mm
Uzbrojenie: k-m DT kal. 7,62 mm
Silnik: GAZM-1

Moc silnika: 50 KM

Zasieg po szosie: 350 km

Zasieg po drodze gruntowej: 270 km
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Model przedstawia pojazd produkowany
seryjnie w okresie jesien 1937 - styczen 1939 z wiezg
stozkowg, w malowaniu zimowym z 20 Brygady
Pancernej - Front Zachodni, listopad 1941r.

UWAGI OGOLNE

Model nie jest zbyt trudny w budowie, lecz
zaleca sie zachowaC szczegdlng uwage przy
sklejaniu zaokraglonych fragmentéw btotnikéw oraz
drobnych elementéw. Modelarz ma do wyboru
wykonanie modelu w dwéch wariantach: w wers;ji
petnej tj. z wnetrzem przedziatu zatogowego i
silnikowego, otwieranymi wtazami i pokrywanymi oraz
wersje uproszczong - bez wnetrza przedziatu
zatogowego i silnikowego.

Przed przystgpieniem do budowy modelu
nalezy szczegétowo zapoznaé¢ sie z arkuszami
czesci, rysunkami montazowymi i opisem budowy
modelu.

Wszystkie biate krawedzie retuszujemy
odpowiednio dobranymi kolorystycznie farbkami.

Przed budowg modelu nalezy takze
zgromadzi¢ odpowiednie narzedzia: nozyczki, skalpel
do wycinania otworéw, klej (na bazie wikolu lub
butapren), farbki do retuszu (zaleca sie retuszowanie
krawedzi czesci przed ich sklejeniem), tekture 1mm
oraz bristol 0,5 mm do podklejania czesci oraz zapas
drutu o srednicy 0,5 - Tmm do wykonania czesci z
szablonéw, ktore pokazano w skali 1:1.

Przy budowie modelu zaleca si¢ cierpliwos$c -
kilkakrotne przypasowanie czes$ci a nastepnie jej
przyklejenie.

Linie zagie¢ najlepiej lekko przejechaé tepym
nozykiem lub ostrzem cyrkla (uwazaé aby nie rozcigé¢
kartonu) zapewni to bardzo tadne zaginanie czesci
na catej dtugosci gietej czesci.
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Predko$¢ maks. poszosie: 90km/h . o N )

Predko$é po drodze polnej: 36 km/h Powyzej: BA-20 z wiezg stozkowa, bez anteny.
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OPIS BUDOWY MODELU

Podwozie z osprzetem

Budowe modelu proponuje rozpoczgé¢ od
montazu podwozia wraz z osprzetem i kotami. W tym
celu czesci oznaczone numerami 1 (1a) podklejamy
na tekture 1mm. Warto przed ich wycieciem
zaznaczy¢ linie zaginania. Aby czesci te prawidtowo
sie zagiety nalezy wycig¢ maty klinek w tekturze na
linii zagiecia od strony niezadrukowanej tak, aby
prawie dochodzit do kartonu (rys.5) - utatwi to
zaginanie. Uformowane elementy 1 sklejamy ze soba.
Przyklejamy okleiny cz.1c i 1d. Z czesci 2 i 3
wykonujemy poprzeczne belki (rys.2) czesci 3ci 3d
tacza belki 2 i 3 ze sobg - i przyklejamy miedzy
elementy 1 (rys. 6). Z zespotu czesci 4 i rys.1
wykonujemy kratownice tgczacg wzdtuznice
podwozia (el.1). Czes$¢ 4 zamalowywujemy na czarno
po stronie niezadrukowanej. Podobnie postepujemy z
zespotem czesci nr 5 - stanowig one wspornik
chtodnicy i przyklejamy je w przedniej czesci
wzdtuznic podwozia (rys. 3). Elementy nr 6 stanowg
mocowanie resorow tylnego zawieszenia.
Przyklejamy je w odpowiednie miejsce w
wzdtuznicach 1 (rys. 6). Podobnie postepujemy z
elementami nr 7, ktére stanowig mocowanie resoréw
przedniego zawieszenia (rys. 6). Z elementéw nr 8
wykonujemy resory zawieszenia tylnego,
uzupetniajac je czesciami 8a i 8b, ktére wraz z wz. 2
beda stanowi¢ mocowanie tylnej osi kot (rys. 6 9). Z
elementéw nr 9 wykonujemy resory zawieszenia
przedniego, uzupetniajac je czesciami9a (rys. 6 8).

Podstawe pod silnik wykonujemy z elementow
10 i 10a wklejajac je po wewnetrznych stronach
wzdtuznic (rys. 6).

Przednie zawieszenie wykonujemy z zespotu
elementéw nr 11 irys. 6, 9i 10. Cze$¢ 11d zwinigta w
rulon taczy sie bezposrednio ze sklejonymi czgsciami
11a-c. Mocowanie felg kot przednich i uktad
kierowniczy wykonujemy wg rys. 10 z zespotu czesci
nr 12. Zigczone ze sobg elementy 12 i 12a
przyklejamy do cz. 11d tak, aby ta weszta pomiedzy te
czeséci. Do cz. 12a przyklejamy element 12b i reszte
detali wg rys. 9i 10. Gotowe zawieszenie montujemy
wg rys. 6 do ramy. Z zespotu czesci 13 wykonujemy
felgi kot przednich i tylnich (rys. 9 i 10). Z zespotu
czesci nr 14 wykonujemy tylng o$ kot (rys. 9) i
montujemy wg rys. 6 do wzdtuznic podwozia.

Nastepnie przystepujemy do budowy tylnego
ogranicznika wychylenia resoru czescinr 15 (rys. 11).
Przyklejamy je w oznaczone miejsce do wzdtuznic 1.
Z zespotu czesci 16 i rys. 6 i 10 wykonujemy ukfad
kierowniczy. Cze$¢ 16d zwijamy na wz. 4. Z
elementow 17 i 17a wykonujemy wsporniki dla
btotnikdow i przyklejamy je do zewnetrznych stron
wzdtuznic 1 w oznaczonych miejscach (rys. 6). Z
zespotu czesci 18 wykonujemy tlumik i rure
wydechowg wg rys. 5, 6, 22. Zbiornik paliwa
wykonujemy wg rys. 4 i zespotu czesci nr 19.
Przyklejamy go pomiedzy belkami 2 i 3 do elementu
3d. Kota wykonujemy z zespotu elementéw 38-39 i
rys. 12. Gotowe kota przyklejamy do felg, cz.13.

Na tym etapie budowy warto wybraé wariant
sklejenia modelu - czy w wersji uproszczonej czy
petnej.

Opis budowy uproszczonej wersji modelu

Silnik wykonujemy wg rysunku 13 i 18.
Wykorzystamy tylko elementy 20, 27, 30-34. Silnik
przykleimy do ramy podwozia w pdézniejszym etapie
budowy.

Budowe szkieletu bryly kadtuba rozpoczynamy
od naklejenia na tekture 1Tmm czesci wreg - K1-K12.
Sposob montazu pokazuje rys. 24 (oraz oznaczenia na
wregach). Nalezy pamieta¢, aby wrege K12
zeszlifowac na krawedzi styku z wrega K11. Nastepnie
rozpoczynamy oklejanie kadtuba poszczegdlnymi
czesciami $cian. Prace zaczynamy od naklejenia
spodniej czesci kadiuba - cz. 40c (wg rys. 26).
Akumulator, cz. 40a radze przyklei¢ w ostatnim etapie
budowy modelu. Positkujac sie rysunkami 32 i 34
uzupetniamy oklejanie szkieletu poszczegdlnymi
czesciami: po bokach cz. 40 (odginamy dolne sklejki
montazowe “‘do zewnatrz” - utatwig one przyklejenie
btotnikéw), od gory cz. 41 i 42; tylnia Sciana cz. 43 i
przod cz. 45. Cato$¢ uzupetniamy detalami pokrywy:
zawiasy, listwy wzmacniajgce itp. (czesci 40a, 40b,
41a, 42a-c). Opancerzenie zbiornika paliwa
wykonujemy z elementu 44 rys. 32, a od spodniej
strony uzupetniamy elementem 44'. Calos¢
przyklejamy na styk do tylnej $ciany 43 pod listwag
wzmacniajacag 43a (rys. 31i 32). Cz. 44 uzupetniamy o
detale - listwe wzmacniajaca, cz. 44a i pokrywe 44b.
Drzwi burtowe wykonujemy z elementéw 46 (rys. 25, 32
i 34). Pokrywy pancerne wykonujemy z elementéw 46d
i przyklejamy bezposrednio do cz. 46. W identyczny
spos6b mozemy wykona¢ pokrywy pancerne
przednich szyb cz. 49 (rys. 34). Boczne pokrywy
silnikowe wykonujemy z zespotu czesci47 irys. 32i 34.
Przednie pokrywy wlotéw chtodniczych wykonujemy z
el. 48 irys. 34. Przed przyklejeniem btotnikéw zalecam
przyklejenie hakéw cz. 55 do bocznych $cian kadtuba
(rys. 32 i 34). Montaz btotnikébw wykonujemy na
podstawie rys. 32 i 34 oraz zespotu czesci 50. Jest to
najtrudniejszy etap budowy modelu. Czesci 50-50j
sklejamy ze sobag na styk. Tylnig czes$¢ btotnika mozna
oprze¢ na elementach 50I. Dodatkowo przyklejamy
okleine, cz. 50k przy dolnej krawedzi btotnika. Gotowe
bfotniki uzupetniamy od spodu cz. 50'. Catos¢
przyklejamy do kadiuba za pomoca sklejek
montazowych od cz. 40 a pozostate krawedzie na styk z
kadtubem. Przednig czesc, 50j, przyklejamy krawedzig
na styk do cz. 40. Bardzo wazne jest odpowiednie
uformowanie tej czesci. W dolnej czesci cz. 40
przyklejamy mocowania osprzetu cz.51i52wgrys. 32
i 34, oraz sam osprzet wykonany wg wzoréw wz. 8 i 9.
Do btotnikow przyklejamy w tym momencie podktadki
antyposlizgowe, cz. 50m oraz zasobniki narzedziowe
cz. 53 (rys. 34). Reflektory przednie cz. 54 i $wiatto
tylnie cz. 57 wykonujemy wg rys. 43-44. Ostone na koto
zapasowe wykonujemy z el. 58 i rys. 45. Gotowy
elementy przyklejamy za pomoca stojaka, wykonanego
z el. 58h i wz.7 do tylnej Sciany cz.43 (rys. 31). Stojaki
dla anteny poreczowej wykonujemy z el. 59, 59a,
natomiast samg antene ze wzoru wz. 12 (rys. 34). Na
masce silnika antene mocujemy za pomoca stojakow
60-b (rys. 34). Budowe wiezy rozpoczynamy od
szkieletu, sktadajacego sie z wreg K13 (rys. 20).
Gotowy szkielet oklejamy zespotem czesci 61 (rys. 21).




Jarzmo karabinu maszynowego DT wykonujemy z el.
61f-i (rys. 39), natomiast sam karabin maszynowy ze
wz. 11 lub cz. 65j-I. Kopute wtazu wraz z zawiasem
wykonujemy z el. 62 (rys. 42). Do ramy podwozia
wklejamy uproszczony silnik wg rys. 13. Do kadtuba
przyklejamy tgcznik przednich czesci btotnikéw, cz. 62
(rys. 33) i akumulator (cz. 40e, rys. 28), do podwozia
natomiast zderzak cz. 61 (rys. 33). Nastepnie
przyklejamy kompletny kadtub do ramy positkujgc sie
rys. 31.

Opis budowy petnej wersji modelu

Wykonanie modelu w wersji petnej jest
bardziej skomplikowane i czasochtonne, ale za to
koncowy rezultat wienczy wszelkie trudy. Budowe
rozpoczynamy od montazu silnika pokazuje to rys.
18. Gotowy silnik uzupetniamy o pasek klinowy (28k) i
skrzynie biegoéw - elementy 33 i 34 (rys. 13). Rury
odprowadzajgce spaliny wykonujemy z el. 35irys. 16.
Czes¢ 35 powinna sie potaczy¢ z cz. 18e.
Doprowadzenie oleju wraz z miskg olejowg
wykonujemy z elementéw 36 i rys. 15, 17. Silnik
mocujemy w ramie podwozia do elementéw 10 i 10a
(taczg sie one z cz. 30a silnika). Chtodnice
wykonujemy z zespotu czesci 37 i rys. 14. Chiodnice
przyklejamy do el. 5 ramy podwozia a cz. 37d z cz. 25¢
silnika. Poszycie kadtuba wykonujemy z zespotu cz.
40, 41, 42, 43 (wycinamy otwory na pokrywy i drzwi
burtowe) oraz od wewnatrz cz. A1. Poszczegdlne
$ciany sklejamy ze sobg na styk lub za pomoca
wczesniej przygotowanych sklejek (jesli chcemy mie¢
otwierang klape maski silnika, nalezy cz. 42 rozcig¢
wg narysowanej na niej kreski (w miejscu mocowania

zawiasow). Majgc gotowe poszycie kadtuba
wykonujemy wnetrze kabiny zatogi. Jako podstawe
podtogi wykorzystamy wregi K1, K3, K4 oraz cz. 40d
(przyklejamy od spodu). Szczegétowo ilustrujg to rys.
35 i 36. Wnetrze uzupetniamy o kolejne detale: fotele
(zespot czesci A7 i rys. 37), stojaki amunicyjne (czesci
A8, rys. 38) i talerzowe pojemniki zamunicjg (czesci A9,
rys. 38). Jeden “talerz” nalezy przyklei¢ do karabinu
maszynowego W wiezy. Mocowanie stojakéw w
kadtubie pokazuje rys. 40. Gotowe wnetrze wklejamy w
sklejong wczeséniej bryte kadtuba. Dalszy etap budowy
modelu jest zasadniczo identyczny, jak w przypadku
wykonywania modelu w wersji uproszczonej, dlatego
ogranicze sie do opisania prac dodatkowych. W czesci
silnikowej uzupetniamy wzmocnienia (cz. B5 i B5a).
Dodatkowo klapy cz.48 uzupetniamy od wewnatrz cz.
B4 (rys.29). Drzwi burtowe wykonujemy wg rys. 25.
Wewnetrzne strony klap wizjeréw drzwi burtowych
wykonujemy wg. rys. 23 i przyklejamy do wewnetrznej
strony cz. 46 (cz. 46d ma tzw. zawiasy wewnetrzne).
Klapy wizjerébw powinny otwiera¢ sie¢ na zewnatrz.
Podobnie wykonujemy wewnetrzne klapy wizjerow
przednich  cz. 49 (rys. 30). Przyklejamy je od
wewnetrznej strony kadtuba za pomocg cz. B3b.
Whnetrze wiezy wykonujemy na podstawie rys. 39 i 41.
Bryte wiezy uzyskujemy poprzez oklejenie wreg cz.
C1al/61b (gorna) i C1/61a (dolna) oklejkg cz. 61/C1b.
Karabin maszynowy oraz jarzmo wykonujemy na
podstawie rys. 39. Wiaz sklejamy w koputke,
uzupetniajgc od strony niezadrukowanej cz. 62'.
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Rys.2 Tylne poprzeczki ;
Rys.3 Przednia kratownica Rys.4 Ttumik

Rys.1 Srodkowa kratownica

Rys.5 Sposéb zginania czesci

tektura wyciecie podklejonych na tekture poprzez 6a
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przeciwnej od strony naklejenia
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Rys.6 Widok zestawieniowy ramy
podwozia z osprzetem

s wz.2 8a

Rys.9 Zawieszenie tylne wraz

GEER ‘11+a g9a 11d 11b z watem napedowym

Rys.8 Zawieszenie przednie

11d

16d

Rys.12 Schemat budowy kota
Rys.10 Schemat montazu uktadu kierowniczego wraz z felga i kotpakiem
i zawieszenia przedniego




Rys.14 Silnik w wersji petnej wraz
z mocowanie chtodnicy

Rys.15 Silnik w wersji petnej wraz
z zbiornikiem na olej

35¢c,d 35e 35¢ 23

Rys.19 Gotowy silnik
w wersji petnej
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Rys.22 Schemat montazu uktadu wydechowego
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Rys.18 Montaz silnika wraz z podzespotami

Rys.17 Zbiornik na olej
wraz z doprowadzeniem
do silnika

18m




Szablony:

Wykona¢ z drutu odpowiedniej grubosci.
Szablony pokazano w skali 1:1

wz.7 - 1szt

wz.11 - 1 szt
lub wykonac z el. 61j-I
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wz.10 - 1 szt

wz.6 - 2szt
- wz.12 - 2szt
wz.13 - 2 szt

wz.4 - 1 szt

e s wz.9 - 1 szt
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