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Samochdd pancerny D-12 byt jedng z pierwszych
konstrukcji tego typu zbudowanych w Zwigzku Radzieckim
pod kierownictwem N. Dyrenkowa. Prototyp zbudowano w
1931 roku. Bazowat on na podwoziu amerykanskiego
samochodu Ford-A. Posiadat (D-12) kadtub spawany z piyt
stalowych o grubosciach rzedu 3-7mm mocowanych pod
réznymi katami (powodowato to rykoszetowanie pociskow i
wzmacniato pancerz). Zatoga skfadata sie z 2 ludzi.
Uzbrojenie stanowit karabin maszynowy DT umieszczony
w jarzmie w tylnej Scianie kadtuba (karabin mozna byto
wyjmowa¢ z jarzma i przetozy¢ do pozostatych dwdéch
jarzm umieszczonych w bocznych $cianach) z zapasem
amunicji 33 magazynkoéw talerzowych (2079 pociskow)
oraz z karabinu maszynowego Maksim (zapas amunicji 4
pudetka z tasmami po 1000 pociskéw) umieszczonego na
specjalnej obrotowej prowadnicy na dachu pojazdu. Testy
przeprowadzone w 1931 stwierdzity szereg wad
konstrukcyjnych i eksploatacyjnych pojazdu, szczegodlnie
ktadac nacisk na zbyt matg przestrzen dla zatogi i trudnosci
powstate podczas manewrowania karabinem
maszynowych. Pomimo tych zastrzezen wprowadzono
nieznaczne modyfikacje i dopuszczono pojazd D-12 do
seryjnej produkcji, gtéwnie z braku konkurencyjnych
konstrukgciji i wielkiego zapotrzebowania Armii Czerwone;.
Niewielkg ich liczbe wyprodukowano w 1932 r. Lacznie
zdotano wyprodukowa¢ 60 sztuk pojazdéw D-12 i D-8
(podobna, réwnolegle budowana wersja wersja). W 1941
roku byt to juz pojazd przestarzaty i D-12 biorgce udziat w
walkach z Niemcami zostaty szybko zniszczone. Nieliczne
pojazdy tego typu dotrwaty do 1945 roku w jednostkach
RKKA stacjonujgcych w Mongolii.

Dane taktyczno-techniczne samochodu D-12:

Masa bojowa: 1650 kg
Zatoga: 2 |udzi
Dtugosé: 3540 mm
Szerokos¢: 1705 mm
Wysokos¢: 2100 mm
Uzbrojenie: k-m DT kal. 7,62 mm;
k-m Maksim kal. 7,62 mm
Moc silnika: 40KM
Zasiegjazdy: 225 km (po szosie)
190 km (po drodze gruntowej)
Predkosé maks.: 85 km/h (po szosie)

30 km/h (po drodze polnej)

Model kartonowy przedstawia pojazd w malowaniu w jakim
wystapit podczas defilady w Leningradzie w dniu 1 maja
1933 roku.
UWAGI OGOLNE

Model nie jest trudny w budowie, lecz zaleca sie
zachowaé szczegdlng uwage przy sklejaniu
zaokraglonych fragmentéw btotnikow oraz drobnych
elementéw. Modelarz ma do wyboru wykonanie modelu w
dwéch wariantach: w wersji petnej tj. z wnetrzem przedziatu
zatogowego i silnikowego, otwieranymi wiazami i
pokrywanymi oraz wersje uproszczong bez wnetrza
przedziatu zatogowego i silnikowego. Przed

przystgpieniem do budowy modelu nalezy szczegétowo
zapoznac sie z arkuszami cze$ci, rysunkami montazowymi
i opisem budowy modelu. Wszystkie biate krawedzie
retuszujemy odpowiednio dobranymi kolorystycznie
farbkami. Przed budowg modelu nalezy takze zgromadzi¢
odpowiednie narzedzia: nozyczki, skalpel do wycinania
otworoéw, klej (na bazie wikolu lub butapren, hermol), farbki
do retuszu (zaleca sie retuszowanie krawedzi czesci przed
ich sklejeniem), tekture 1mm oraz bristol 0,5 mm do
podklejania czesci oraz zapas drutu o $rednicy 0,5- 1Tmm
do wykonania czesci z szablonéw, ktére pokazano w skali
1:1. Przy budowie modelu zaleca sie cierpliwo$¢
kilkakrotne przypasowanie cze$ci a nastepnie jej
przyklejenie. Linie zagie¢ najlepiej lekko przejechac¢ tepym
nozykiem lub ostrzem cyrkla (uwaza¢ aby nie rozcigé
kartonu) zapewnito bardzo fadne zaginanie czescina catej
dtugosci gietej czesci. Oznaczeniem ‘L' i 'P' oznaczono
czesci przyklejane po lewej lub prawej stronie pojazdu (L-
lewa strona od strony kierowcy).

OPIS BUDOWY MODELU

Opis budowy modelu zostat podzielony na dwie
czesci - opis dla wersji uproszczonej (z uproszczonym
silnikiem, bez wnetrza pojazdu) i petnej (z catym silnikiem i
z wnetrzem pojazdu). Dla utatwienia budowy elementy
stanowigce wnetrze modelu oznaczono literg A a czesci
bedace uzupetnieniem elementéw wnetrza literg B. W
przypadku zrezygnowania z wykonania modelu w wersji
petnej nalezy pomingg¢ te elementy.

Dla obu tych wersji nalezy wykona¢ podwozie wraz
z petnym osprzetem.

Podwozie z osprzetem

Rame podwozia sklejamy z czesci 1p-1ap i 1l-1al.
Powstate dwie wzdtuznice oklejamy paskami 1b, uprzednio
pomalowanymi od strony niezadrukowanej kolorem
czarnym okleina bedzie lekko wystawa¢ poza obreb cz.1-
1a (rys.1,3). Przyklejamy nastepnie pozostate czes$ci ramy
zespot cz.2 (srodkowa belka), zespét cz.3 (tylnia belka) i
przednig belke zespdt cz.5 wg. rys. 3, 43. Pomiedzy
wzdtuznice cz.1 wklejamy zwinieta' w rulon cz.4.
Mocowanie silnika ¢z.6 i 6a sklejamy w ksztatt pudetka i
przyklejamy w oznaczone miejsce po wewnetrznych
stronach wzdtuznic 1a (rys. 6, 43). Tylni most wykonujemy z
zespotucz.7irys. 11. Mozna od razu skleié tylne felgi ¢z.13
i przyklei¢ je na koncach czesci 7¢, wzdtuz wz.2. Czes¢ 11d
sklejamy w ksztatt pudetka i przyklejamy go do podstawy
cz.7ci 13. Resor wykonujemy z zespotu cz.8. Przyklejamy
go, odpowiednio uksztattowany, do belki cz.3 przy pomocy
cz.8eiwz.2. Resor tgczymy z mostem przy pomocy cz.11d
(rys. 11). Przednie zawieszenie wykonujemy z zespotu cz.9
rys. 6, 8, 9. Belka powstata po sklejeniu cz.9, 9a i 9b jest
mocowana do ramy przy pomocy resoru (cz.10) i
mocowania (cz.9e, f) rys. 8. Zawieszenie uzupetniamy o
wz.4 (umieszczamy go w krancach belki 9) i o cz.9g, ktérg
oklejamy wz.4 po obu stronach stanowi¢ ona bedzie
taczenie z felgg 11. Do cz. 9g od spodniej strony
przyklejamy cz. 9h na krancach ktérych mocujemy wz.5 za
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pomoca oklein 9i. Amortyzatory tylnie wykonujemy z
zespotu cz.12 i rys. 5, natomiast przednie z zespotu cz.15
(rys. 2) i przyklejamy te czesSci w oznaczone miejsca na
wzdtuznicach ramy (rys.3). Uktad kierowniczy wykonujemy
z zespotu cz.14 i rys. 3, 4. Czes¢ 14 przyklejamy
bezposrednio do cz.9g. Podpdrki pod btotniki (podesty)
wykonujemy z czesci 16 i 17 (rys. 3, 43). Podpérki pod
przedni btotnik wykonujemy z el. 19, 19a i przyklejamy w
przedniej czesci ramy (rys. 3). Rure wydechowg wraz z
ttumikiem wykonujemy z zespotu cz.18 i rys. 7 i 43. Catos$¢
mocujemy do ramy za pomocg cz.18d i 18k. Jesli
wykonujemy model w wersji uproszczonej, to cz.18c nalezy
potaczy¢ z podiogg (cz.41) za pomoca cz.35. Jesli
wykonujemy wersje petng to z dalszymi cze$ciami 35
bedacych taczeniem ukt. spalinowego z silnikiem (rys. 14).
Kota wykonujemy z zespotu elementéw 38-39 i rys. 10.
Przy sklejaniu kot nalezy zachowa¢ doktadnosé i
ostroznos$¢ ze wzgledu na wystepowanie szprych (cz.38d,
38i) - mozna pomina¢ wykonanie tych czesci z kartonu i
zastapi¢ je elementami drucianymi. Jedno koto jest
zapasowe i nalezy przyklei¢ je do cz.40 za pomocg cz.51.
Gotowe kota przyklejamy dofelg, cz.11i13.

Na tym etapie budowy warto wybra¢ wariant
sklejenia modelu - czy w wersji uproszczonej czy petne;.

Opis budowy uproszczonej wersji modelu

Prace zaczynamy od naklejenia elementow
szkieletu W1-W8 na tekture 1mm tak, jak pokazano to na
rysunku 19. Wrege W1b nalezy dodatkowo zeszlifowaé w
oznaczonym miejscu. Od spodu przyklejamy spodnig
czes$¢ podiogi- cz.41. Uzupetniamy poszycie kadituba
elementami 40, a, b patrz rys. 35. Wypetnienie okragtego
wyciecia uzupetniamy od wewnatrz okleing ¢z.40d i
podstawa, cz.40c. Proponuje od razu wykonaé wykusz
jarzma karabinu maszynowego DT z zespotu elementéw
42 pokazuje to rys. 25. Sam karabin mozna wykonaé z
elementéw 42d, e, f lub wz.11. Dalsza kolejnos¢ sklejania
elementéw nakazuje numeracja cze$ci. Z zespotu cz.43
wykonujemy klapy silnikowe (rys. 20) i przyklejamy po obu
stronach cz.40. Z cz.44 wykonujemy ostone wlewu ptynu
chtodniczego (rys. 35). Z e.45 wykonujemy pancerne
zaluzje ostony wlotéw chtodniczych do przedziatu
silnikowego (rys. 35) a z cz.45a imitacje zawiaséw. Z
zespotu el.46 i 47 wykonujemy drzwi burtowe wraz z
zawiasami i pancernymi klapami wizjerow wg rys. 22 i
czesciowo rys. 18. Podobnie wykonujemy klape wizjeru
kierowcy cz.48 i strzelca cz.49 oraz klape na tylni otwor
km'u (cz.49g, h, i). Dwa dodatkowe, burtowe jarzma
karabinéw wykonujemy z ¢z.50 - rys. 35 i przyklejamy po
obydwu stronach burt (cz.50 podstawa, cz.50a stozkowy
wykusz i 50b jako zamkniecie stozka). Uchwyt mocujacy
koto zapasowe wykonujemy z odpowiednio uksztattowanej
czesci 51 (sposéb ksztattowania jest narysowany obok
czesci) i przyklejamy po lewej stronie burty. Z zespotu cz. 52
wykonujemy btotniki - jest to trudny etap budowy modelu
wymagajacy odpowiedniego uksztattowania czesci. W
trakcie budowy postugujemy sie rys. 35. Btotniki proponuje
klei¢ na tzw. podklejke czyli odpowiednio uksztattowane
fragmenty bfotnika nakleja¢ na mate kawatki papieru. Od
spodu uzupetniamy wypetnieniem koloru. Cz.52e stanowi
oklejke boczng btotnikéw. Btotniki sklejone z el. 52-52d po
oklejeniu bocznym cz.52e mocujemy do podtogi modelu za
pomocg cz.52g. W czesci przedniej taczymy btotniki za styk
z dolng krawedzig kadtuba za pomocg cz.52g. Od tytu za
pomocg cz.52f. Nastepnie z el. 53 wykonujemy Swiatto
tylne (rys.33). Z el. 54 Swiatta przednie (rys.32), ktére
mocujemy miedzy burtg kadtuba a bfotnikiem (cz.52d) za
pomocg wz. 13 (rys. 21 i 35). Dodatkowo pod lewym
reflektorem mocujemy wykonany sygnalizator dzwiekowy z
el.55 (rys. 34). Zderzak przedni wykonujemy z elementow

56 i rys. 21. Podstawe pod obrotnice ckm Maksim
wykonujemy z el. 57 (rys. 28 i 31). Natomiast elementy
obrotnicy - z cz. 58 (rys. 31). Uwaga: warto przed
przyklejeniem na state wz.16 zamontowa¢ na niego
wykonany wczesniej ckm Maksim wg. rys. 29 z zespotu
cz.59 (mocowanie ckm-u za pomocg cz.59m). Podstawg
karabinu jest cz.59, ktdérg sklejamy w pudetko.
Uzupetniamy o detale 59a-e przyklejajac bo bokach cz.59.
Raczki - sklejamy je z cz.59f i druciku wykonanego wg
wz.15. Lufe karabinu wykonujemy z ¢z.59g uformowane;j i
sklejonej w ksztatt walca. Bo bokach wklejamy uprzednio
podklejone cz.59h i 59i jako wregi. Na lufe 59g naklejamy
paski cz.59j i 59k. Lufe wylotowg sklejamy ze zwinietej w
rulon cz.59l. Jako ostatni element - mocowanie do
podstawy - przyklejamy ¢z.59m z wycietymi otworami na
drut wz.16. Majac w petni skompletowany kadtub, mozemy
przystapi¢ do budowy silnika, ktéry przykleimy od spodu,
do cz.41. Silnik wykonujemy wg rysunku 12 i 15.
Wykorzystamy tylko elementy 20, 27, 31(c, d, e), 32(b, c, d),
33, 30a-d. Silnik przykleimy do podtogi kadtuba, cz.41 w
oznaczone miejsce. Catosc¢ przyklejamy do ramy.

Opis budowy petnej wersji modelu

Wykonanie modelu w wersji petnej jest bardziej
skomplikowane i czasochtonne, ale za to koncowy rezultat
wienczy wszelkie trudy. Majac gotowe podwozie wraz z
kompletnym osprzetem rozpoczynamy od montazu silnika,
pokazuje to rys. 15. Gotowy silnik uzupetniamy o pasek
klinowy (28k) i skrzynie biegéw - elementy 31-33 (rys. 13).
Rury odprowadzajace spaliny wykonujemy z el. 35irys. 14,
16. Czes¢ 35 powinna sie potaczy¢ z cz.18c. Silnik
mocujemy w ramie podwozia do elementéw 6 i 6a (taczq sie
one z cz.20 silnika). Chiodnice wykonujemy z zespotu
czesci 37 i rys. 13. Chtodnice przyklejamy do el. 5 ramy
podwozia za pomocg cz.37e a cz.37g z cz.25c silnika.
Rozpoczynamy budowe kadtuba. Proponuje zaczaé
budowe od wnetrza pojazdu. Szczegdtowo ilustrujg to rys.
23 i 23a. Wnetrze uzupetniamy o kolejne detale pokazane
narys. 24 a takze 26, 27. Poszycie kadtuba wykonujemy z
zespotu cz.40 (wycinamy otwory na pokrywy i drzwi
burtowe) oraz od wewnatrz cz.A1. Poszczegdlne $ciany
sklejamy ze sobg na styk lub za pomoca wczesniej
przygotowanych sklejek. Majac gotowe poszycie kadtuba
wykonujemy wnetrze, dodatkowe mocowanie karabinu DT
zel. A11 (rys. 30) oraz tylne jarzmo km-u oraz sam karabin
maszynowy DT (rys. 25). Cato$¢ poszycia po dopasowaniu
z podtogg sklejamy wzajemnie. Dalsza budowa detali
kadtuba po stronie zewnetrznej jest identyczna jak w opisie
wersji uproszczonej, wiec nie ma sensu jej dublowagé. Nie
wklejamy oczywiscie wypetnienia otworu w dachu ¢z.40c i
40d. W przypadku wykonywania wnetrza pojazdu, nalezy
wykona¢ wewnetrzne strony drzwi burtowych (wg. rys.22)
oraz klap silnikowych (rys.20).

ZYCZYMY PRZYJEMNEJ
ZABAWY
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Rys.12 Silnik w wersji uproszczonej

Rys.13 Silnik w wersji petnej wraz
Z mocowanie chtodnicy

36e 36d  35¢c 35¢

Rys.14 Silnik w wersji petnej wraz
z zbiornikiem na olej

Rys.17 Gotowy silnik
w wersji petnej
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WZORY wykona¢ z drutéw, skala 1:1

wz.10 x2 (0.5mm)=—
wz.1 x1 (1mm) C— o

wz.11 - 1 szt Se=——f—

lub wykonac¢ z el. 42d-f

Wz 12 X1 (1Tmm) e—

wz.2x2 (1mm) ]

wz.7 x1 (1mm)
wz.3x2 (1mm) [

wz.4 x2 (0,5mm) | wz.16 x1 (1mm)

wz.5 x1 (1mm) Wz.13 X1 (1Mm)  ee—

wz.17 x4 (0,5mm)

wz.6 x1 (0,5mm (|
( ) B il wz.14 x2 (0,5mm) \
wz.9 x2 (1mm) il wz.15 x2 (0,8mm) | & O
UZUPELNIENIA koloréw.

Przyklei¢ po stronie niezadrukowanej

rys.36

6a wz.6 14a14f 1§c 18 17 18e 18f 16
56b
7c
33b
56a
ey
i
7a
7b
56¢c 7c

56 wz.10 59d11a 11b 9h 9 6 wz.7 30d 32e33d 2c 4 wz.8 12a 12¢c
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